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i USE 8 DWSE 6.3
15 *1) Serial Number: 20002.. | *1) Serial Number: 20001..
D
P4 w 550 550
Py w 290 290
no min™! (rom) 0-900 0-2100
n4 min™! (rom) 580 1350
Ti-10 Nm 3-18 3-18
Tmax. Nm 40 -
H mm (in) 6,35 (1/4%) 6,35 (1/4%)
m kg (Ibs) 2,0 (4.4 2,0 (4.4
ap/Ky, m/s? 2,5/1,5 2,5/1,5
Loa/Kpa dB(A) 82/3 81/3
Lwa/Kwa dB(A) 93/3 92/3

C € *2) 2011/65/EU, 2006/42/EC, 2004/108/EC (->19.04.2016), 2014/30/EU (20.04.2016->)
*3) EN 60745-1: 2009+A11: 2010, EN 60745-2-2:2010

ppes / % V>
2015-07-09, Volker Siegle

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Schrauber, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Der Schrauber ist geeignet zum Eindrehen und
Herausdrehen von Schrauben und zum Festziehen
und Lésen von Muttern.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

s WARNUNG - Zur Verringerung eines
# Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Beachten Sie Gas-, Strom-, und Wasserleitungen!
Das Elektrowerkzeug nur an isolierten
Gehd4useteilen anfassen, wenn die Méglichkeit
besteht, bei der Arbeit verdeckte Leitungen oder die
Netzleitung zu bertuhren. Der Kontakt mit
stromfUhrenden Leitungen setzt die metallischen
Gehauseteile unter Spannung und kann dem
Bedienenden einen elektrischen Schlag versetzen.

Bei Arbeiten Uber einen langeren Zeitraum
Gehorschutz tragen. Langere Einwirkung hoher
Larmpegel kann zu Gehdérschaden fihren.

Beim Arbeiten kénnen hohe Riickdrehmomente
auftreten.

USE 8: Beim Arbeiten mit maximalem
Drehmoment stets den mitgelieferten Haltegriff
verwenden.

Materialien, die bei der Bearbeitung gesundheits-
gefahrdende Staube oder Dampfe erzeugen (z.B.
Asbest), diirfen nicht bearbeitet werden.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Stellring (Drehmomenteinstellung)
Haltegriff*
Drehrichtungsumschalter
Schalterdriicker
Feststellknopf
Anschlaghulse
Tiefenanschlag

Werkzeug
Schnellwechsel-Verschluss
* ausstattungsabhangig

O©CoO~NOOOTRA~WN =

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter

(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.1 Montage des Haltegriffs (USE 8)
Klemmring durch Linksdrehen des Haltegriffs (2)
offnen. Haltegriff auf Spannhals der Maschine
aufschieben. Haltegriff je nach Anwendung im
gewulnschten Winkel festziehen.

7. Benutzung

7.1 Ein-/Ausschalten

Zum Einschalten der Maschine Schalterdriicker (4)
driicken.

Die Drehzahl kann am Schalterdriicker durch
Eindricken verandert werden.

Far Dauereinschaltung kann der Schalterdricker
mit dem Feststellknopf (5) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdrlicker erneut driicken.

7.2 Drehrichtung wéahlen

Drehrichtungsumschalter (3) nur bei
Stillstand des Motors betétigen.

Drehrichtung wahlen:
R Rechtslauf
Linkslauf

L =
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7.3 Werkzeugwechsel

Siehe Seite 3, Abbildung 1.

Tiefenanschlag (7) abziehen. Den Schnellwechsel-
Verschluss (9) nach vorn schieben und halten.
Werkzeug (8) entnehmen bzw. einsetzen. Den
Schnellwechsel-Verschluss (9) loslassen.

Tiefenanschlag (7) wieder anbringen:
Beim Aufsetzen verdrehen und einrasten.

7.4 Arbeiten mit Tiefenanschlag

Am Steliring (1) Drehmomenteinstellung 10
einstellen.

Zum Voreinstellen der Einschraubtiefe steckt man
eine der einzudrehenden Schrauben auf das
Werkzeug. Die Anschlaghulse (6) durch Verdrehen
wie folgt einstellen (siehe Seite 3, Abbildung 2):

a) Schrauben, die mit ihrem Kopf auf dem Material
aufsitzen sollen (Zylinderschrauben,
Linsenkopfschrauben, Sechskantschrauben):

Die Auflageflache des Schraubenkopfes befindet
sich 2 mm auBBerhalb der Anschlaghtlse.

b) Senkschrauben:
Die Flache des Schraubenkopfes befindet sich
2 mm auBerhalb der Anschlaghdilse.

Eine Schraube zur Probe einschrauben. Ggf. die
Einschraubtiefe korrigieren:

Beim Drehen der Anschlaghtilse (6) verandert sich
die Einschraubtiefe um 0,25 mm pro Rastung. Soll
die Schraube tiefer eingeschraubt werden:
Anschlaghllse eindrehen. Ist die Schraube zu tief
eingeschraubt: Anschlaghtilse herausdrehen.

Durch Abnehmen des Tiefenanschlags (7) andert
sich die eingestellte Einschraubtiefe nicht. Nach
dem Wiederaufsetzen kann mit derselben
Einschraubtiefe weitergearbeitet werden.

Beim Eindrehen von Kreuzschlitzschrauben

die Maschine mit dem Schrauber-Bit bis zur
Beendigung des Schraubvorgangs kraftig gegen
die Schraube andriicken, weil der Bit sonst aus dem
Kreuzschlitz herausgleiten und das Material
beschéadigen kann.

Wenn die Maschine nicht exakt senkrecht zum
Werkstlick gehalten wird, gleicht dies der
Tiefenanschlag (bis zu einem gewissen Grad) aus.

7.5 Arbeiten mit Drehmomenteinstellung
Tiefenanschlag (7) abziehen.

Am Stellring (1) das Drehmoment einstellen.
Drehmomenteinstellung:

Stellung 1-10, ~f :

Nach Erreichen des vorgewéahlten Drehmoments
erzeugt die Schrauberkupplung ein ratterndes
Gergusch und der Schraubvorgang kann beendet
werden.

USE 8: Auf dem Stellring (1) zur

Drehmomenteinstellung befinden sich
Stellung max. und Stellung 1 nebeneinander. Der
Stellring l&sst sich nicht direkt von Stellung max. auf
Stellung 1 (oder von 1 auf max.) drehen! In die
entgegengesetzte Richtung (d.h. Uber die anderen
Stellungen hinweg) drehen.

Stellung max, (nur USE 8):

(Stellring bis zum Einrasten verdrehen.) Die
Schrauberkupplung ist abgeschaltet. Das maximal
mdgliche Drehmoment steht zur Verfligung.

USE 8: Beim Arbeiten mit maximalem
Drehmoment stets den mitgelieferten
Haltegriff verwenden.

Beim Arbeiten kdnnen hohe
Riickdrehmomente auftreten.

8. Tipps und Tricks

Schrauben in Holz: Nach Erreichen des
vorgewahlten Drehmoments erzeugt die
Schrauberkupplung ein ratterndes Gerausch,
wahrenddessen die Schraube langsam auf die
gewlnschte Einschraubtiefe gebracht werden
kann.

Bei Verwendung von kurzen Schrauber-Bits
(25mm): Bithalter verwenden. (Siehe Kapitel
Zubehor).

Holzplatten mit Fligel-Tek-Schrauben auf Stahl
schrauben: Beim Durchbohren der Holzplatte mit
niedriger Drehzahl arbeiten. Ist der Stahl erreicht
mit maximaler Drehzahl weiterarbeiten.

9. Stdérungsbeseitigung

Sitzt der Bithalter sehr fest in der
Werkzeugaufnahme: mit einer Zange
herausziehen.

Sollte sich der Schalterdriicker (4) nicht eindriicken
lassen, Uberprifen, ob der
Drehrichtungsumschalter (3) vollstandig auf
Position R oder L steht.

10. Wartung

Die Maschine regelmaBig reinigen. Dabei die
Liftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.
Siehe Seite 4.
Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflllt.

A Tiefenanschlaghulsen

B Bithalter

C Verbindungsteil

D Schrauber-Bits

E Steckschllsseleinsatze (handelsiblich)
F Seckskant-Steckschliisseleinsatz

Zubehdér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.



12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen sieche www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
ﬁ zeuge nicht in den Hausmull! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 2.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

P4 =Nennaufnahme
Py =Abgabeleistung
Ng =Leerlaufdrehzahl
ny =Lastdrehzahl

Ti.40 =Drehmoment (einstellbar)

Tmax. =max. Drehnmoment
=Werkzeugaufnahme der Maschine

m =Gewicht

Messwerte ermittelt geman EN 60745.

[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ap =Schwingungsemissionswert
(Schrauben ohne Schlag)
Kh =Unsicherheit (Schwingung)

DEUTSCH de

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa Schalldruckpegel

Lwa Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehdrschutz tragen!
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility: These
screwdrivers, identified by type and serial number
*1), comply with all relevant requirements of the
directives *2) and standards *3). Technical file at *4)
- see page 3.

2. Specified Use

The screwdriver is designed to insert and remove
screws and also to tighten and release nuts.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by unspecified use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

s WARNING - Reading the operating
# instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Take care to avoid gas, electricity, and water
supplies!

Hold the power tool only at insulated housing parts
if there is a danger of making contact with
concealed electric cables or the supply cable.
Contact with live wires energises the metal parts of
the housing and can cause electric shock to the
operator.

Wear hearing protection when working for a longer
period of time. High noise levels over a prolonged
period of time may affect your hearing.

Note that high counter-torques are possible during
work.

USE 8: When working with max. torque, always
use the side handle supplied.

Materials that generate dusts or vapours that may be
harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

5. Overview

See page 2.
1 Setting collar (torque setting)
Side handle*
Rotation selector switch
Trigger
Lock button
Stop sleeve
Depth stop
Tool
Quick-release lock
* equipment-dependent

O©oOoO~NOUTA~WN

6. Initial Operation

Before plugging in check to see that the rated
mains voltage and mains frequency, as stated
on the rating label, match with your power supply.

Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

6.1 Side Handle Installation (USE 8)

Open the clamping ring by turning the side handle
(2) counter-clockwise. Slide the side handle onto
the spindle collar of the machine. Tighten the side
handle at an angle as required for the application.

7. Use

7.1  Switching On and Off
To start the machine, press the trigger (4).

The speed can be changed at the trigger by
pressing.

For continuous operation the trigger can be locked
with the lock button (5). To stop the machine, press
the trigger again.

7.2 Selection of Rotary Direction

Do not actuate the rotation selector switch
(3) unless the motor has completely
stopped.
Selecting the direction of rotation:
R = clockwise
L = counter-clockwise

7.3 Tool Change

See page 3, Figure 1.

Remove depth stop (7). Slide the quick-change lock
(9) forwards and hold in position. Remove or insert
tool (8). Release the quick-change lock (9).

Place depth stop (7) back in position:
When fitting, turn until it snaps into place.



7.4 Working with Depth Stop
Set torque setting 10 at setting collar (1).

To preset screw insertion depth, one of the screws
to be inserted is fitted on the tool. Adjust stop sleeve
(6) by turning as follows (see page 3, Figure 2):

a) Screws whose heads are to sit on the material
(socket-head screws, oval head screws, hex
SCrews):

The surface area of the screw head is 2 mm outside
the stop sleeve.

b) Countersunk screws:
The surface of the countersunk screw head is 2 mm
outside the stop sleeve.

Insert a screw as a test. Correct the insertion depth
if necessary:

When the stop sleeve (6) is inserted, the insertion
depth changes by 0.25 mm per notch. If screw
insertion has to be deeper: insert stop sleeve. If the
s;:rew has been too deeply inserted: unscrew stop
sleeve.

Removal of the depth stop (7) does not alter the set
screw insertion depth. After refitting, work can
continue at the same insertion depth.

When screwing in cross-head screws, press

the machine with the screwdriver bit firmly
against the screw until the screw is fully inserted;
otherwise the bit could slip out of the cross recess
and damage the material.

If the machine is not held exactly vertical in relation
to the tool, the depth stop counterbalances this
(to a certain extent).

7.5 Working with torque setting
Remove depth stop (7).

Make torque setting at setting collar (1).

Torque setting:

Position 1-10, ~~f :

Once the pre-selected torque has been achieved,
the screwdriver clutch makes a rattling sound and
the screwing procedure can be stopped.

USE 8: On the setting collar (1) for torque setting,
position max. and position 1 are arranged beside
each other. The setting collar cannot be turned directly
from Position max. to Position 1 (or from 1 to max.)! Turn
in the opposing direction (i.e. passing through the other
positions).
Position max., XX (only USE 8):
(turn the setting collar until it engages.) The
screwdriver clutch is switched off. The maximum
possible torque is available.
USE 8: When working with max. torque,
always use the side handle supplied.

Note that high counter-torques are
possible during work.

8. Tips and Tricks

Screwing in wood: Once the pre-selected torque
has been achieved, the screwdriver clutch makes a
rattling sound and the screws can slowly be
inserted to the desired insertion depth.

ENGLISH en

When using short screwdriver bits (25 mm): use a
bit holder. (see Accessories section).

Screw wooden boards with wing screws (Tek) onto
steel: Work at low rotational speeds when drilling
through the wooden board. When you reach the
steel, work at maximum rotational speed.

9. Troubleshooting

If it is hard to remove the bit holder from the
toolholder: pull out with pliers.

If the trigger (4) can not be depressed, check to see
that the direction of rotation selector switch (3) is
fully set to the R or L position.

10. Maintenance

Clean the machine regularly. This includes vacuum
cleaning the ventilation louvres on the motor.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

See page 4.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Depth stop sleeves

Bit holder

Connector

Screwdriver bits

Wrench sockets (commercially available)
Hexagon wrench socket

For complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

MTmMOO wW>

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out by
qualified electricians ONLY!

If you have Metabo electrical tools that require repairs,
please contact your Metabo service centre. For
addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
ﬁ power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2002/
96/EC on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in national law, used elec-
trical tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.
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14. Technical Specifications

Explanatory notes on the information on page 2.
Changes due to technological progress reserved.

P4 =Rated power consumption
P> =Power output

Ng =No load speed

nq =0n load speed

Ti.10 =Torque (adjustable)

Tmax, =Mmax. torque

H =Machine toolholder

m =Weight

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class I
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration | value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

ap =Vibration emission value
(Screwdriving without impact)

Kh =Unsafe (vibration)

Typical A-effectiv rceiv nd levels:

Loa = Sound-pressure level

Lwa Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces visseuses, identifiées par le type et le numéro
de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme aux
prescriptions

La visseuse est congue pour visser et dévisser des
vis et pour serrer et desserrer des écrous.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes

générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

. AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Le

non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniquement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Attention aux fils électriques, aux conduites de gaz
etd'eau!

Ne touchez la machine qu'aux endroits isolés du
boitier lorsqu'il y a risque de toucher des cables
garnis pendant le fonctionnement. Le contact avec
des cables électriques met les parties métalliques
du boitier sous tension et peut provoquer une
décharge électrique qui sera ressentie par
I'opérateur.

Pour des travaux de longue durée, une protection
acoustique est nécessaire. Des nuisances

FRANCAIS fr

acoustiques intenses et prolongées peuvent
provoquer une perte d'audition.

En utilisation, il est possible de rencontrer des
couples de réaction importants.

USE 8: Pour I'utilisation avec le couple
maximum, il convient d'utiliser
systématiquement la poignée de maintien
fournie avec l'outil.

Le sciage de matériaux produisant des poussiéres
ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) au moment de
la découpe est proscrit.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Bague de réglage (couple)
Poignée collier*

Commutateur du sens de rotation
Gachette

Bouton de blocage

Douille de butée

Butée de profondeur

Outil

Fermeture a changement rapide
* suivant équipement

O©CoOoONOOOGTAWN =

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection
contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.
6.1 Montage de la poignée de maintien
(USE 8)
Ouvrir I'anneau de serrage en tournant la poignée
(2) vers la gauche. Faire coulisser la poignée sur le
collier du marteau. Selon I'utilisation souhaitée,
serrer la poignée dans |'angle désiré.

7. Utilisation

7.1 Marche/arrét

Pour mettre la machine en marche, appuyer sur la
géachette (4).

La vitesse peut étre modifiée par pression sur la
géachette.

Pour un fonctionnement en continu, il est possible
de bloquer la gachette a I'aide du bouton de
blocage (5). Pour arréter la machine, appuyer a
nouveau sur la gachette.
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7.2 Sélectionner le sens de rotation

S'assurer que la machine estimmobilisée
avant d'actionner le commutateur du sens
de rotation (3).

Sélectionner le sens de rotation :
R = Rotation a droite
L = Rotation a gauche

7.3 Changement d'outil

Voir page 3, figure 1.

Retirer la butée de profondeur (7). Pousser la
fermeture & changementrapide (9) vers l'avant et 'y
maintenir. Enlever I'outil (8) respectivement en
remettre un. Relacher la fermeture a changement
rapide (9).

Remettre en place la butée de profondeur (7) :
Tourner en l'appliquant pour bien I'enclencher.

7.4 Travail avec la butée de profondeur
Sur la bague de réglage (1), régler le couple sur 10.

Pour le préréglage de la profondeur de vissage,
placer I'une des vis prévues sur I'outil. Régler la
douille de butée (6) en tournant comme suit
(voir page 3, figure 2):

a) Pour les vis dont la téte doit étre en contact
avec le matériau (vis a téte cylindrique, vis a téte
goutte-de-suif, vis a téte six pans):

La surface d’appui de la téte de vis se trouve
a2 mm a I'exterieur de la douille de butée.

b) Vis a téte fraisée:

La surface de la téte de vis se trouve a2 mm a
I'extérieur de la douille de butée.

Visser une premiére vis a |'essai. Corriger la
profondeur de vissage si nécessaire:

En tournant la douille de butée (6), la profondeur de
vissage est modifiée de 0,25 mm par cran. Si la vis
doit étre vissée plus profond: visser la douille de
butée plus loin. Si la vis a été vissée trop profond:
dévisser la douille de butée.

En déposant la butée de profondeur (7), la
profondeur de vissage réglée n'est pas modifiée.
Cela permet de continuer le travail a la méme
profondeur de vissage aprés l'avoir remise en
place.

Pour visser des vis a empreinte cruciforme,

pousser l'outil vigoureusement avec I'embout
de vissage contre la vis; en effet, 'embout de
vissage pourrait sortir de I'empreinte dans le cas
contraire, au risque d'endommager le matériau
environnant.

Méme si l'outil n'est pas placé dans I'axe vertical
exact de la piece, la butée de profondeur est
capable de compenser le désaxage jusqu'a un
certain degré.

7.5 Travail avec le réglage du couple
Retirer la butée de profondeur (7).

Surlabague de réglage (1), procéder au réglage du
couple.

Réglage du couple :

Positions 1-10, ~f :

Aprés avoir atteint le couple sélectionné,
I'accouplement de la visseuse produit un bruit
saccadé caractéristique indiquant que le vissage
peut étre terminé.

USE 8: La bague de réglage (1) du couple

comporte cote a cote : une position max. et
une position 1. Cette bague de reglage ne permet
pas de passer directement de la position max. a la
position 1 (ni de 1 amax.). On l'atteint en la tournant
dans le sens opposé, c'est-a-dire en passant par les
positions intermédiaires.

Position max, O\\] (USE 8 uniquement) :
(tourner la bague de réglage jusqu'au déclic)
L'accouplement de la visseuse est neutralisé. Ainsi,
le couple maximum est entierement disponible.

USE 8: Pour l'utilisation avec le couple
maximum, il convient d'utiliser
systématiquement la poignée de
maintien fournie avec I'outil.

En utilisation, il est possible de
rencontrer des couples de réaction
importants.

8. Conseils et astuces

Vissage sur bois: Aprés avoir atteint le couple
présélectionné, I'accouplement de la visseuse
produit un bruit saccade caractéristique; pendant la
durée du bruit, la vis peut étre progressivement
vissée jusqu'a la profondeur voulue.

En utilisant des embouts de vissage courts
(25 mm): Utiliser un porte-embout (voir chapitre
"Accessoires").

Pour visser des panneaux de bois sur de l'acier
avec des vis a ailettes (Teks): Pour percer le
panneau de bois, travailler a régime réduit. Dés
qu'on atteint I'acier, on continue le pergage au
régime maximum.

9. Dépannage

Si le porte-embout est difficile a extraire du porte-
outils: le sortir a I'aide d'une pince.

Lorsque la gachette (4) ne se laisse pas enfoncer,
vérifier sile commutateur de sens de rotation (3) est
compléetement en position R ou L.

10. Maintenance

Nettoyer régulierement la machine. Aspirer en
méme temps les dépbts dans les trous d'aération
du moteur a l'aide d'un aspirateur.

11. Accessoires

Utilisez uniquement du matériel Metabo.
Voir page 4.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données



caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Douilles pour la butée de profondeur
Porte-embout

Adaptateur

Embouts de vissage

Clés a douille (du commerce)

Clé a douille six pans

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.
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12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils électriques
ne peuvent étre effectués que par un spécialiste !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre télé-
chargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 2.
Sous réserves de modifications allant dans le sens
du progres technique.

P4 =Puissance absorbée
P> =Puissance débitée
Ng =Vitesse a vide

ny =Vitesse en charge
Ti.40 =Couple (réglable)

=Couple maximum

=Porte-outils de I'outil

m =Poids de la machine

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection Il

~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a

tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent |'estimation des
émissions de |'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les

max.
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conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour 'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 60745 :

ap =Valeur d’émission de vibration (Vissage
sans percussion)
Kh = Incertitude (oscillation)

Niveaux sonores types A évalués :

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit!

fr
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze schroevendraaiers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De schroevendraaier is geschikt voor het in- en
uitdraaien van schroeven en voor het los- en vast-
draaien van moeren.

Voor schade door onoordeelkundig gebruik is
alleen de gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van de
machine op de passages die voorzien
zijn van dit symbool!

* WAARSCHUWING - Lees ter vermindering
van het risico van letsel de handleiding.

WAARSCHUWING Lees alle

veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.
Worden de veiligheidsinstructies en aanwijzingen
niet in acht genomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Bijzondere
veiligheidsinstructies

Stekker uit het stopcontact trekken, voordat enige
instelling of onderhoudswerkzaamheden
uitgevoerd worden.

Let op dat u geen gas-, water-, of elektriciteits-
leidingen raakt!

Neem de machine enkel aan de geisoleerde delen
van de behuizing vast, als de kans bestaat dat er
tijdens de werkzaamheden een verborgen leiding of
de elektriciteitsleiding kan worden geraakt. Bij
contact met stroomvoerende leidingen worden de
metalen delen van de behuizing onder spanning
gezet, en loopt de gebruiker het risico van een
schok.

Draag gehoorbeschermers als gedurende lange tijd
met de machine gewerkt wordt. Langdurige
blootstelling aan een hoger geluidsniveau kan tot
beschadiging van het gehoor leiden.

Tijdens het werken kunnen hoge
terugdraaimomenten optreden.

USE 8: Tijdens het werken met maximaal
koppel altijd de meegeleverde handgreep
gebruiken.

Er mogen geen materialen worden gebruikt waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen
die gevaarlijk zijn voor de gezondheid (bijv. asbest).

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Stelring (koppelinstelling)
Handgreep*
Draairichtingschakelaar
Schakelaardrukker
Vastzetknop
Aanslaghuls
Diepte-aanslag
Gereedschap
Snelwissel-sluiting

* afhankelijk van uitrusting
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6. Inbedrijfstelling

Controleer, voordat de machine in gebruik
wordt genomen, of de op het typeplaatje
aangegeven spanning met de netspanning overeen

komt.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

6.1 Montage van de handgreep (USE 8)
Open de klemring door de handgreep (2) linksom te
draaien. Schuif de handgreep op de hals van de
machine. Handgreep in de gewenste stand
brengen en vastdraaien.

7. Gebruik

7.1 In-/uitschakelen

Druk de schakelaardrukker (4) in, alvorens de
machine in te schakelen.

Het toerental kan door het indrukken van de
drukschakelaar gewijzigd worden.

Bij continu gebruik kan de schakelaardrukker met
de vastzetknop (5) vastgezet worden. Voor het
uitschakelen de schakelaardrukker opnieuw
indrukken.



7.2 Draairichting kiezen

Bedien de schakelaar voor de keuze van
de draairichting (3) alleen bij stilstaande
motor.
Keuze van de draairichting:
R = rechtse draairichting
L = linkse draairichting

7.3 Gereedschap vervangen

Zie pagina 3, afbeelding 1.

Diepte-aanslag (7) eraf trekken. De snelwissel-
sluiting (9) naar voren schuiven en vasthouden.
Gereedschap (8) wegnemen resp. plaatsen.
De snelwissel-sluiting (9) loslaten.

Diepte-aanslag (7) weer aanbrengen:
Bij het plaatsen verdraaien en vastklikken.

7.4 Werken met diepte-aanslag

Op de stelring (1) koppelinstelling 10 instellen.

Voor het voorinstellen van de inschroefdiepte
steekt men een van de in te draaien schroeven op
het gereedschap. De aanslaghuls (6) middels
verdraaien als volgt instellen (zie pagina 3,
afbeelding 2):

a) Schroeven die met hun kop op het materiaal
moeten zitten (cilinderkopschroeven,
lenskopschroeven, zeskantschroeven):

Het oplegvlak van de schroefkop bevindt zich
2 mm buiten de aanslaghuls.

b) Platverzonken schroeven:
Het vlak van de schroefkop bevindt zich 2 mm
buiten de aanslaghuls.

Een schroef bij wijze van proef erin schroeven.
Evt. de inschroefdiepte corrigeren:

Bij het draaien van de aanslaghuls (6) verandert de
inschroefdiepte 0,25 mm per klik. Moet de schroef
dieper erin geschroefd worden: aanslaghuls
indraaien. Is de schroef te diep erin geschroefd:
aanslaghuls uitdraaien.

Door wegnemen van de diepte-aanslag (7)
verandert de ingestelde inschroefdiepte niet. Na het
opnieuw aanbrengen kan met dezelfde
inschroefdiepte verder gewerkt worden.

Bij het indraaien van kruiskopschroeven de

machine met het schroefbit tot voltooiing van
het schroeven krachtig tegen de schroef drukken,
omdat het bit anders uit de kruiskopschroef kan
glijden en het materiaal kan beschadigen.

Wanneer de machine niet exact verticaal t.0.v. het
werkstuk gehouden wordt, wordt dit (tot een
bepaalde mate) gecompenseerd door de
diepteaanslag.

7.5 Werken met koppelinstelling
Diepte-aanslag (7) eraf trekken.

Op de stelring (1) het koppel instellen.
Koppelinstelling:

Stand 1-10, ~f :

Na bereiken van het vooringestelde koppel
produceert de schroefkoppeling een ratelend
geluid en het schroeven kan beéindigd worden.

NEDERLANDS

USE 8: Op de stelring (1) voor de draaimo-

mentinstelling bevinden zich stand max. en
stand 1 naast elkaar. De stelring kan niet direct van
stand max. naar stand 1 (of van 1 naar max.)
gedraaid worden! In tegengestelde richting (d.w.z.
over de andere standen heen) draaien.

Stand max, (XX (alleen USE 8):

(stelring tot vergrendeling verdraaien.) De
schroefkoppeling is uitgeschakeld. Het maximaal
mogelijke koppel staat ter beschikking.

USE 8: Tijdens het werken met maximaal
koppel altijd de meegeleverde handgreep
gebruiken.

Tijdens het werken kunnen hoge
terugdraaimomenten optreden.

8. Handige tips

Schroeven in hout: Na bereiken van het
vooringestelde koppel produceert de
schroefkoppeling een ratelend geluid, terwijl de
schroef langzaam op de gewenste inschroefdiepte
gebracht kan worden.

Bij gebruik van korte schroefbits (25mm): bithouder
gebruiken. (Zie hoofdstuk Toebehoren).
Houtplaten met vleugelschroeven op staal
schroeven: Bij het doorboren van de houtplaat met
laag toerental werken. Is het staal bereikt met
maximaal toerental verder werken.

9. Storingen verhelpen

Zit de bithouder heel vast in de
gereedschapopname: met een tang eruit trekken.
Als de schakelaardrukker (4) zich niet laat
indrukken, controleer dan of de schakelaar voor het
omkeren van de draairichting (3) helemaal in stand
R of L staat.

10. Onderhoud

De machine regelmatig schoonmaken. Daarbij de
ventilatiesleuven bij de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

11. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.
Zie bladzijde 4.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Diepteaanslaghulzen

Bithouder

Verbindingsstuk

Schroefbits

Dopsleutelmoffen (in de handel gebruikelijk)
Zeskant-dopsleutelmof

Compleet toebehorenprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

MTMOO W >
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12. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elektro-
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van bladzijde 2.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

P4 =nominaal opgenomen vermogen
P> =afgiftevermogen

Ng =nullasttoerental

ny =lasttoerental

Ti.10 =koppel (instelbaar)

Tmax, =max. koppel

gereedschapopname van de machine
m =gewicht

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse I

~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling
mogelijk van de emissie van het elektrische
gereedschap en een vergelijking van de
verschillende elektrische gereedschappen.
Afhankelijk van het gebruik, de toestand van het
elektrische gereedschap of het inzetgereedschap
kan de daadwerkelijke belasting hoger of lager
uitvallen. Neem voor de beoordeling pauzes en
fases met een lagere belasting in aanmerking.
Bepaal op grond van de overeenkomstig
aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv.
organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

ap =trilingsemissiewaarde
(schroeven zonder slag)

Kh =onzekerheid (trilling)

Typische A-gekwalificeerd geluidsniv

Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

KpA, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

ﬂ Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: | presenti avvitatori, identificati dal
modello e dal numero di serie *1), sono conformi a
tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e
delle norme *3). Documentazione tecnica presso
*4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo appropriato

L'avvitatore & adatto ad avvitare e svitare viti, a
stringere e ad allentare dadi.

Gli eventuali danni generati da un utilizzo improprio,
cioé diverso da quello prescritto, sono di esclusiva
responsabilita dell'utilizzatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la
prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Prescrizioni generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per

una migliore cura dell'apparecchio

elettrico stesso, attenersi alle parti di

testo contrassegnate con questo
simbolo!

r ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni, leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE - Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Misure speciali di sicurezza

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione
0 manutenzione estrarre la spina elettrica dalla
presa.

Fare attenzione alle tubazioni del gas, dell'acqua e
ai conduttori di corrente.

Afferrare il trapano solo per le parti isolate, qualora
vi sia la probabilita di toccare, durante la foratura,
cavi elettrici inghisati o il cavo di alimentazione. Un
eventuale contatto con cavi elettrici sotto tensione
trasmette la correte alle parti metalliche del trapano:
I'utilizzatore puo ricevere uno shock elettrico.

Indossare cuffie, qualora si debba lavorare per
lunghi periodi. Il lungo effetto del livello di intensita
acustica pud danneggiare I'udito.

Durante il lavoro possono insorgere delle elevate
coppie di contraccolpo.

ITALIANO

USE 8: Per il lavoro con la coppia massima,
usare sempre l'impugnatura fornita a corredo.

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
ad es. I'amianto) non devono essere lavorati.

5. Panoramica

Vedi pagina 2.
1 Rotella di regolazione (regolazione coppia)
2 Impugnatura*
3 Commutatore direzione di rotazione
4 Pulsante interruttore
5 Blocco
6 Bussola di battuta
7 Battuta di profondita
8 Utensile
9 Chiusura a cambio rapido
* dipendente dalla dotazione

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione di alimentazione elettrica disponibile
corrisponda ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza Fl (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

6.1 Montaggio dell'impugnatura (USE 8)
Aprire la ghiera di bloccaggio ruotando
l'impugnatura verso sinistra (2). Infilare
I'impugnatura sull'apposito collare del trapano.
Aggiustare l'angolazione e serrare I'impugnatura in
base alle condizioni di utilizzo del trapano.

7. Utilizzo

7.1 Attivazione/disattivazione

Per attivare il trapano, premere il pulsante
interruttore (4).

Per modificare la velocita, premere I'apposito
pulsante-interruttore.

Per far funzionare il trapano di continuo, bloccare
il pulsante interruttore con I'apposito blocco (5).
Per spegnere il trapano, basta premere di nuovo il
pulsante.

7.2 Scelta della direzione di rotazione

Attivare l'interruttore di commutazione
della direzione di rotazione (3) solo a
motorino fermo.

Scelta della direzione di rotazione
R = Destrorsa
L = Sinistrorsa
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7.3 Sostituzione punta

Vedere pagina 3, figura 1.

Rimozione battuta di profondita (7). Spostare in
avanti la chiusura a cambio rapido (9) e mantenerla
in questa posizione. Rimuovere oppure inserire
I'utensile (8). Rilasciare la chiusura a cambio rapido
9)-

Applicare nuovamente la battuta di profondita (7):
Per I'applicazione, torcerla e innestarla.

7.4 Impiego con battuta di profondita

Impostare sull'anello di regolazione (1) il
valore di coppia 10.

Per la preimpostazione della profondita di
avvitatura, inserire una delle viti da avvitare
nell'utensile. Regolare la bussola di battuta (6),
ruotandola, come segue (vedere pagina 3,
figura 2):

a) Viti, le quali devono giacere con la loro testa
direttamente sul materiale (viti a testa cilindrica,
viti a testa esagonale):

La superficie di appoggio della testa della vite si
trova 2 mm oltre la bussola di battuta.

b) Viti a testa svasata:
La superficie della testa della vite sitrova 2 mm oltre
la bussola di battuta.

Eseguire una prova avvitando una vite.
Eventualmente correggere la profondita di
avvitatura:

Ruotando la bussola di battuta (6) la profondita di
avvitatura viene modificata di 0,25 mm per ogni
scatto. Se la vite deve avvitata ad una profondita
maggiore: Avvitare la bussola di battuta. Se la vite &
stata avvitata ad una profondita eccessiva: Svitare
la bussola di battuta.

Se la battuta di profondita (7) viene rimossa la
profondita di avvitatura impostata non viene
modificata. Dopo la riapplicazione si puo continuare
a lavorare con la stessa profondita di avvitatura.

Per l'avvitatura di viti con intaglio a croce

premere la macchina saldamente, con
l'inserto per avvitare, fino alla fine del processo di
avvitatura contro la vite, altrimenti I'inserto potrebbe
scivolare dall'intaglio a croce danneggiando il
materiale.

Se la macchina non viene mantenuta esattamente
nella posizione verticale, la battuta di profondita
compensa questa inclinazione (fino ad un certo
grado).

7.5 Impiego con dispositivo di regolazione
coppia

Rimozione della battuta di profondita (7).

Impostare il valore della coppia sull'anello di
regolazione (1).

Regolazione del valore della coppia:
Posizione 1-10, & :

Dopo aver raggiunto il valore di coppia
preimpostato, il giunto di accoppiamento
dell'avvitatrice produce un particolare rumore e il
processo di avvitatura puod essere concluso.

USE 8: Sulla ghiera di regolazione (1) per

18 l'impostazione del momento torcente si

trovano, l'una a fianco dell'altra, la posizione max. e
la posizione 1. La ghiera di regolazione non pud
essere ruotata in modo tale da passare diretta-
mente dalla posizione max. alla posizione 1 (oppure
da 1 a max.)! Ruotare in senso opposto (passando
cioé per le altre posizioni di funzionamento).

Posizione max, (XX (solo USE 8):

(Ruotare la ghiera di regolazione fino ad innesto
avvenuto.) Il giunto di accoppiamento
dell'avvitatrice e disinserito. Adesso & disponibile
il valore massimo possibile della coppia.

USE 8: Per il lavoro con la coppia
massima, usare sempre l'impugnatura
fornita a corredo.

Durante il lavoro possono insorgere delle
elevate coppie di contraccolpo.

8. Consigli utili

Awvvitatura nel legno: Dopo aver raggiunto il valore di
coppia preimpostato, il giunto di accoppiamento
dell'avvitatrice produce un particolare rumore,
durante il quale la vite puo essere avvitata
lentamente fino alla profondita desiderata.

Per I'impiego d inserti di avvitatura corti (25mm):
Utilizzare il portainserto. (Vedere il capitolo
"Accessori").

Avvitatura di pannelli di legno sull'acciaio con viti tek
ad alette: Per I'esecuzione della foratura del
pannello di legno, usare un numero di giri basso.
Quando ¢ stato raggiunto I'acciaio continuare a
lavorare con il numero di giri massimo.

9. Eliminazione dei guasti

Se il portainserti € inserito nel portautensile in modo
piuttosto saldo: estrarlo con una pinza.

Qualora non risulti possibile premere il pulsante
interruttore (4), controllare se il commutatore di
direzione (3) sia, 0 meno, ben posizionato sulla

R o sulla L.

10. Manutenzione ordinaria

Pulire regolarmente la macchina. Inoltre pulire le
feritoie di ventilazione nel motore con una
aspirapolvere.

11. Accessori

Utilizzare esclusivamente gli accessori / ricambi
originali della Metabo.
Vedi pag. 4.
Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

A Bussola battuta di profondita

B Portainserti.

C Elemento di collegamento

D Inserti avvitatrice

E

Attacchi per chiavi a bussola (reperibili in
commercio)



F Chiave a bussola con attacco esagonale
Il programma completo degli accessori si trova su
www.metabo.com oppure nel catalogo principale.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
possono essere fatte esclusivamente da tecnici/
elettricisti specializzati!

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli utensili elettrici usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

14. Dati tecnici

Spiegazioni sui dati riportati a pagina 2.

Dati i continui miglioramenti tecnologici, ci
riserviamo il diritto di apportare modifiche senza
preawviso.

P4 =potenza nominale
Ps =potenza erogata
No =Numero di giri a vuoto
ny =Numero di giri sotto carico
Ti.40 =Coppia (regolabile)
Tmax. =Mmax. coppia
=Portautensile della macchina
m =Peso

Valori di misura rilevati secondo EN 60745.
O Macchina di classe Il
~ Corrente alternata

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'utensile elettrico e di raffrontarle con altri
utensili elettrici. In base alle condizioni d'impiego,
allo stato dell'utensile elettrico o degli accessori, il
carico effettivo potra risultare superiore o inferiore.
Ai fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

ITALIANO

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

ap, =Valore emissione vibrazioni
(Avvitatura senza percussione)
Kh =Incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare protezioni acustiche!
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estos
atornilladores, identificados por tipo y nimero de
serie *1), corresponden a las disposiciones
correspondientes de las directivas *2) y de las
normas *3). Documentacion técnica con *4) - ver
pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

El atornillador es adecuado para enroscar y desen-
roscar tornillos y para fijar y soltar tuercas.
Cualquier dafo causado por un uso inadecuado es
de la sola responsabilidad del usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aceptadas generalmente y la
informacion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia protecciéony lade
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
P ADVERTENCIA: Lea el manual de
ﬁ instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. La no observacion de
las instrucciones de seguridad siguientes puede
dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafarla de este
documento.

4. Instrucciones de seguridad
especiales

Desenchufar el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

iTenga cuidado con los conductos de gas,
electricidad y agua!

Si existe la posibilidad de entrar en contacto con
cables eléctricos ocultos o con el cable de
alimentacion, sujete la maquina solamente por las
partes aisladas de la carcasa. El contacto con
cables bajo corriente pone bajo tensién las partes
metalicas de la carcasa y puede producir una
descarga eléctrica al usuario.

Si los trabajos duran un periodo de tiempo
prolongado, lleve proteccién para los oidos.

La exposicion a niveles de ruido elevados durante
periodos prolongados causar dafos en la
capacidad auditiva.

Durante los trabajos pueden producirse elevados
pares de giro invertidos.

USE 8: En los trabajos con el par de giro
maximo, utilizar siempre la empuiiadura de
sujecion que se suministra.

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud (p. €j.
asbesto).

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Anillo de ajuste (ajuste del par de giro)
Empufadura de sujecién
Inversor del sentido de rotacion
Interruptor

Boton de retencion

Casquillo de tope

Tope de profundidad
Herramienta

Cierre para cambio rapido

* seguin equipamiento

©CoONOOOUORAWN =

6. Puesta en marcha

Antes de enchufar compruebe que la tensién

y la frecuencia de la red, indicadas en la placa
de identificacion, corresponden a las de la fuente
de energia.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion méxima de 30 mA.
6.1 Montaje de la empuiiadura de sujecién
(USE 8)
Abrir el anillo de fijacién girando la empufadura de
sujecion (2) hacia la izquierda. Deslizar la
empunadura de sujecion sobre el collarin del ejede
la maquina. Apretar la empufadura de sujecion en
el angulo requerido para la aplicacion.

7. Manejo

7.1 Conexién/Desconexién (On/Off)
Para poner en marcha la maquina, pulsar el
interruptor (4).

El nimero de revoluciones puede modificarse
pulsando el interruptor.

Para un funcionamiento continuado se puede fijar el
interruptor pulsador con el botén de retencién (5).
Para parar la maquina, pulse el interruptor pulsador
de nuevo.



7.2 Seleccionar el sentido de giro

Accionar el inversor del sentido de
rotacion (3) solamente mientras el motor
esté detenido.

Seleccionar el sentido de giro
D = marchaaladerecha
I = marcha alaizquierda

7.3 Cambio de herramienta

Véase pégina 3, figura 1.

Desmontar el tope de profundidad (7). Desplazar
hacia delante el cierre para cambio rapido (9) y
mantenerlo alli. Extraer o colocar la herra-

mienta (8). Soltar el cierre para cambio rapido (9).

Nuevo montaje del tope de profundidad (7):

Girar y enclavar el tope de profundidad al montarlo.

7.4 Trabajos con tope de profundidad
Ajustar un par de giro de 10 con el anillo de
ajuste (1).

Para preajustar la profundidad de atornillado, se
inserta en la herramienta uno de los tornillos que se
vayan a enroscar. Ajustar el casquillo de tope (6)
haciéndolo girar tal y como se describe a
continuacion (véase pagina 3, figura 2):

a) Tornillos cuya cabeza debe estar apoyada sobre
el material (tornillos cilindricos, tornillos alomados,
tornillos hexagonales):

La superficie de apoyo de la cabeza del tornillo se
encuentra 2 mm por fuera del casquillo de tope.

b) Tornillos avellanados:
La superficie de la cabeza del tornillo se encuentra
2 mm por fuera del casquillo de tope.

Enroscar un tornillo de prueba. Corregir la
profundidad de atornillado si es necesario:

Al girar el casquillo de tope (6) se modifica la
profundidad de atornillado unos 0,25 mm por
enclavamiento. Si el tornillo debe enroscarse con
mas profundidad: Enroscar el casquillo de tope.
Si se ha enroscado el tornillo con demasiada
profundidad: Desenroscar el casquillo de tope.

Desmontando el tope de profundidad (7) no se
modifica la profundidad de atornillado ajustada.

Al volver a montarlo, se puede continuar trabajando
con la misma profundidad de atornillado.

Al enroscar tornillos con ranura en cruz,

apretar bien la maquina con la lamina de
destornillador contra el tornillo hasta finalizar el
proceso de atornillado; de lo contrario, la lamina
puede resbalar de la ranura en cruz y danar el
material.

Si no se puede mantener la maquina totalmente
perpendicular a la pieza de trabajo, se compensa
con el tope de profundidad (hasta cierto grado).

7.5 Trabajos con ajuste del par de giro
Desmontar el tope de profundidad (7).
Ajustar el par de giro con el anillo de ajuste (1).
Ajuste del par de giro:

Posicion 1-10, af :

Después de alcanzar el par de giro

ESPANOL es

preseleccionado, el acoplamiento de la
atornilladora produce un ruido de vibraciones y
puede finalizarse el proceso de atornillado.

USE 8: Sobre el anillo de ajuste (1) del par de
giro, se encuentran las posiciones max. y 1
una junto a otra. El anillo de ajuste no puede girar
directamente de la posicion max. a la posicion 1
(o dela1alamax.). Debe girarse en direccién
contraria (es decir, pasando por todas las otras
posiciones).
Posicion max, (XX (sélo USE 8):
(Girar el anillo de ajuste hasta que llegue a encajar.)
El acoplamiento de la atornilladora esta
desconectado. El par de giro méaximo posible esta
disponible.

USE 8: En los trabajos con el par de giro
maximo, utilizar siempre la empunadura
de sujecion que se suministra.

Durante los trabajos pueden aparecer
elevados pares de giro invertidos.

8. Consejos y trucos

Atornillado en madera: Después de alcanzar el par
de giro preseleccionado, el acoplamiento de la
atornilladora produce un ruido de vibraciones,
durante el cual se puede enroscar el tornillo
lentamente a la profundidad de atornillado
deseada.

Utilizacion de laminas cortas de destornillador
(25 mm): Utilizar el soporte para laminas.
(Véase capitulo Accesorios).

Atornillado de placas de madera con tornillos Tek
de mariposa sobre acero: Al hacer taladros
pasantes en la placa de madera, trabajar con un
numero de revoluciones bajo. Si se ha alcanzado el
acero, continuar trabajando con el niumero de
revoluciones maximo.

9. Localizacion de averias

Si el soporte de las laminas esta muy asentado en
el portaherramientas: Sacarlo con unas alicates.

Si no se puede accionar el interruptor (4),
comprobar que el selector de sentido de
giro (3) esté colocado correctamente en la
posicion Roenla L.

10. Mantenimiento

Limpiar la maquina con regularidad. Limpiar
las ranuras de ventilacion del motor con un
aspirador.

11. Accesorios

Use solamente accesorios originales Metabo.
Vea la pagina 4.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en estas
indicaciones de funcionamiento.

A Casquillos de tope de profundidad

21
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B Soporte para laminas

C Adaptador

D Laminas de destornillador

E Casquillo para llave de tubo

(habitual en el comercio)

F Casquillo para llave de tubo hexagonal
Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

12. Reparacion

jLas reparaciones de herramientas eléctricas
SOLAMENTE deben ser efectuadas por
electricistas especializados!

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

13. Proteccion ecoldgica

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Sdlo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2002/96/CE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 2.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

P4 =potencia absorbida

Py =potencia suministrada

Ng =numero de revoluciones en marcha en
vacio

ny =revoluciones bajo carga

Ti.40 =parde giro (ajustable)

=max. par de giro

=portaherramientas de la maquina

m =peso

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Maquina de la clase de seguridad I

~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

m Valores de emision
22

Tmax.

Estos valores permiten evaluar las emisiones de la
herramienta eléctrica y compararlas con las de
otras herramientas eléectricas. Dependiendo de las
condiciones de uso, del estado de la herramienta
eléctrica o de las herramientas que se utilicen, la
carga real puede ser mayor o menor. Para realizar
la valoracion tenga en cuenta las pausas de trabajo
y las fases de trabajo a carga reducida. Determine,
a partir de los valores estimados, las medidas de
seguridad para el operador, p. ej. medidas
organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

ap, =Valor de emision de vibraciones
(Atornillado sin percusion)
Kh =Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa = Nivel de intensidad acustica
WA = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
ﬂ iUse auriculares protectores!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
aparafusadoras, identificadas pelo tipo e numero
de série *1), estdo em conformidade com todas as
disposicdes aplicaveis das Directivas *2) e Normas
*3). Documentagdes técnicas junto ao *4) - vide
pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A aparafusadora é adequada para enroscar e
desenroscar parafusos bem como para apertar
e desapertar porcas.

O utilizador é inteiramente responsével por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacao
aplicavel a prevencao de acidentes, assim como a
informacéo sobre seguranga que aqui se inclui.

3. Recomendacées gerais de
seguranca

Para sua propria proteccéo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as
referéncias marcadas com este simbolo!

ry AVISO - Ler o manual de instrugbes para
# reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrugoes. Em caso de ndo
cumprimento das indicagbes de seguranca e das
instrugées podem ocorrer choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guardar todas as indicac6es de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Notas de seguranca especiais

Antes de iniciar qualquer manutengéo ou ajuste,
puxe a ficha da tomada da rede.

Tenha muito cuidado para néo furar tubagens de
gas, electricidade, ou agua!

Segure a ferramenta apenas pelas pegas isolantes
sempre que haja alguma possibilidade de, com a
sua operacao, ferir cabos eléctricos. Qualquer
contacto com cabos com corrente coloca as partes
metalicas da carcaga sob tenséo, o que pode
provocar choques no operador.

Use um protector auricular sempre que trabalhe por
periodos prolongados. Uma sujei¢ao prolongada a
elevados niveis de ruido pode ocasionar problemas
de audicao.

Durante o trabalho poder&o surgir altos torques de
reversao.

PORTUGUES

USE 8: Durante o trabalho com torque maximo,
utilizar sempre o punho de suporte fornecido
com a maquina.

Matérias que durante o tratamento geram pos ou
vapores nocivos a saude (p.ex. asbesto) ndo
devem ser tratados.

5. Vista Geral

Ver pagina 2.

1 Anel de ajuste (ajuste do torque)

2 Punho*

3 Comutador de direcc¢éo de giro

4 Gatilho

5 Botao de bloqueio

6 Casquilho limitador

7 Limitador de profundidade

8 Ferramenta

9 Sistema de fixagéo para troca rapida
* dependente do equipamento

6. Colocacédo em operacéao

Antes de ligar o cabo de alimentacgéo,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentacdo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.
6.1 Montagem do punho de suporte
(USE 8)
Abrir o anel de aperto ao girar o punho de
suporte (2). Facga deslizar o punho lateral ao longo
da gola. Aperte o punho lateral com o angulo que
mais lhe convier para o seu trabalho.

7. Utilizacao

7.1 Ligar/desligar

Para ligar a maquina, prima o gatilho (4).

A rotagéo podera ser alterada no interruptor,
primindo este.

Em operagéao continua o gatilho pode-se prender
com o botao de bloqueio (5). Para desligar,
prime-se novamente o gatilho .

7.2 Seleccionar o sentido de rotacao:

Accione o selector de sentido de rotacao
(3) apenas com o motor parado.

Seleccionar o sentido de rotagéo:
R = marcha a direita
L = marcha a esquerda

pt
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7.3 Troca da ferramenta

Vide pégina 3, figura 1.

Retirar o limitador de profundidade (7). Deslocar o
sistema de fixacéo para troca rapida (9) para frente
e segurar. Retirar ou seja, inserir a ferramenta (8).
Soltar o sistema de fixagdo para troca rapida (9).

Voltar a colocar o limitador de profundidade (7):
Ao assentar, girar e engatar.

7.4 Trabalhar com limitador de profundidade
Ajustar no anel de ajuste (1) o torque 10.

Inserir um parafuso a ser aparafusado na
ferramenta, para o pré-ajuste da profundidade.
Rodar o casquilho limitador (6) para ajusta-lo
conforme segue (vide pagina 3, figura 2):

a) Parafusos, que devem assentar com sua cabeca
sobre o material (parafusos cilindricos, parafusos
com cabeca lenticular, parafusos sextavado):

A area de apoio da cabeca do parafuso
encontra-se 2 mm fora do casquilho limitador.

b) Parafusos de embutir:
A area da cabeca do parafuso encontra-se 2 mm
fora do casquilho limitador.

Aparafusar um parafuso como ensaio.
Eventualmente corrigir a profundidade:

Rodando o casquilho limitador (6), a profundidade
se altera a 0,25 mm por entalhe. Para aparafusar
mais o parafuso: aparafusar o casquilho limitador.
Se o0 parafuso foi aparafusado demais:
desaparafusar o casquilho limitador.

A profundidade ajustada néo se altera na
desmontagem do limitador de profundidade (7).
Apos a remontagem, pode-se voltar a trabalhar
com a mesma profundidade.

Aparafusando parafusos Philips, apertar bem

a maquina com a ponta de aparafusar contra
o parafuso, até o final do aparafusamento, sendo
que do contrario, a ponta podera deslizar da fenda
em cruz e danificar o material.

Se a maquina nao for mantida exactamente na
horizontal em relagdo a peca, isto sera
compensado pelo limitador de profundidade
(até um determinado grau).

7.5 Trabalhar com o ajuste do torque
Retirar o limitador de profundidade (7).

Ajustar no anel de ajuste o torque (1).

Ajuste do torque:

Posicao 1-10, &~ :

Apos ter atingido o torque pré-seleccionado, a
engrenagem da aparafusadora gera um barulho
vibrante e o aparafusamento podera ser finalizado.

USE 8: No anel de ajuste (1) para o ajuste do

torque, a posi¢cdo max. e a posi¢do 1 encon-
tram-se uma ao lado da outra. O anel de ajuste nao
pode ser rodado directamente da posicdo max. a
posicdo 1 (ou de 1 a max.)! Rodar na direcgéo
oposta (isto &, passando pelas outras posicoes).

Posicdo max, \X] (somente USE 8):

(Rodar o anel de ajuste até engatar.)

A engrenagem da aparafusadora esta desligada. O
torque maximo possivel esta disponivel.

USE 8: Durante o trabalho com torque

maximo, utilizar sempre o punho de
suporte fornecido com a maquina.

Durante o trabalho poderao surgir altos

torques de reversao.

8. Conselhos uteis

Aparafusar na madeira: Apds ter atingido o torque
pré-seleccionado, a engrenagem da aparafusadora
gera um barulho vibrante, durante

o qual o parafuso podera ser aparafusado
lentamente até a profundidade desejada.

Na utilizagé@o de pontas curtas de aparafusar

(25 mm): utilizar um porta-pontas. (vide capitulo
Acessorios).

Aparafusar painéis de madeira com parafusos de
orelhas Tek sobre aco: trabalhar com rotagao baixa
durante a perfuragédo do painel de madeira;
alcangado o aco, continuar o trabalho com rotagao
maxima.

9. Deteccao de anomalias

Se o porta-pontas esta muito fixo na fixagéo da
ferramenta: tira-lo com um alicate.

Caso nao conseguir pressionar o gatilho (4),
controlar se o selector de sentido de rotacao (3)
esta completamente rodado para a posi¢ao R ou L.

10. Manutencao

Limpar regularmente a maquina. Aspirar também
as aberturas de ventilagao do motor com um
aspirador de po.

11. Acessodrios

Use apenas acessorios Metabo genuinos.
Consulte a pagina 4.

Utilizar apenas acessérios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos indicados neste
manual de instrugoes.

Casquilhos limitadores de profundidade
Porta-pontas

Adaptador

Pontas de aparafusar

Chaves de caixa (tipo comercial)

Chave de caixa sextavada

Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.
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12. Reparacoes

As reparagdes de equipamento deste tipo APENAS
podem ser efectuadas por pessoal qualificado!

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representacao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.



Listas de pecgas sobressalentes podera descar-
regar do site www.metabo.com.

13. Proteccao do meio ambiente

Respeite as determinagbes nacionais sobre a
eliminacéo ecologica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: Nao colocar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser reco-
Ihidas em separado, e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

14. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 2.
Reserva-se o direito de proceder a alteragbes
devidas ao progresso tecnoldgico.

P4 =Consumo nominal
P> =Poténcia liberada
Ng =Rotag&o em vazio
nq =Rotag&@o em carga
Ti.190 =torque (aj}JstaveI)
Tmax, =torque max.

=Fixacao da ferramenta da maquina
m =Peso
Valores medidos de acordo com a horma
EN 60745.

[O] Ferramenta da classe de protecgéo |l
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissdes da ferramenta eléctrica e a comparagéo
com diversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condi¢bes de utilizagéo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagé@o, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de proteccao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.

Valor total de vibrag6es (soma vectorial de trés

direcgoes) determinado de acordo com a
EN 60745:0s dados técnicos indicados sao
tolerantes (de acordo com os padrdes individuais
validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissdes da ferramenta eléctrica e a comparagéao
com diversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condic¢bes de utilizagéo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores

PORTUGUES pt

sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicacéo de
medidas de protecgéo para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.

Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés

direcgdes) determinado de acordo com a
EN 60745:

ap, =Valor da emisséo de vibracdes
(Aparafusar sem percussao)

Kh =Inseguranca (vibragao)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o

ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).
ﬂ Usar proteccoes auditivas!
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1. Overensstimmelseintyg

Viintygar att vi tar ansvar for att: skruvdragarna
med fOljande typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder
*3&. Medféljande teknisk dokumentation *4) - se
sid. 3.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Skruvdragaren ar avsedd for skruvdragning samt
mutterdragning och -lossning.

For skador som uppstar pa grund av anvandning
som avviker fran anvisningarna har anvéndaren det
fulla ansvaret.

Allmant erkanda féreskrifter om férhindrande av
olycksfall samt bifogade sakerhetsanvisningar
maste foljas.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Foélj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

! VARNING - L&s igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING! Las igenom alla

sékerhetsanvisningar och anvisningar.
Féljer du inte sékerhetsanvisningar och anvisningar
kan det leda till elstétar, brand och/eller svara
skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Se till sa att dokumentationen f6ljer med
elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan nédgon form
av instéllnings- eller underhallsarbete pabdrjas.

Observera gas-, el-,och vattenledningar!

Ta endast i elverktyget pa isolerade stéllen om det
finns risk att komma i beréring med ledningar som
annars ligger dolda. Vid kontakt med stromférande
ledningar blir &ven de metalliska delarna i
maskinhuset stromférande och kan avge elektriska
stotar.

Under langre arbetsperioder skall hérselskydd
anvandas. Langre paverkan av buller kan ge
hérselskador.

Vid arbetet kan svéra aterslag uppsta.

USE 8: Vid arbete med maximalt
atdragningsmoment, anvénd alltid det
stédhandtag som medféljde produkten.

Material som vid bearbetning avger hélsofarligt damm
eller angor (t.ex. asbest) far ej bearbetas.

5. Oversikt

Se sidan 2.

Stallring (instéllning av atdragningsmoment)
Stédhandtag*
Rotationsomkopplare
Sékerhetsstrombrytare
Lasknapp
Anslagshylsa
Djupanslag

Verktyg

Snabbyteslas

* utrustningsberoende.
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6. Driftstart

Kontrollera fére driftstart att angiven spanning
och frekvens pa markskylten éverensstammer
med aktuell natspanning och nétfrekvens.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1 Montering av stédhandtag (USE 8)
Oppna spannringen genom att vrida stédhandtaget
(2) at vanster. For pa handtaget pa maskinens
spannanordning. Dra at stddhandtaget i dnskad
vinkel, beroende pa anvandning.

7. Anvandning

7.1 Start/stopp

Starta maskinen genom att trycka pa
stréomstéllarsparren (4).

Varvtalet kan &ndras genom att trycka pa
stréomstallarsparren.

For kontinuerlig drift kan stromstallarsparren lasas
med lasknappen (5). For att stanna maskinen
trycker man en ganag till pa strémbrytaren.

7.2 Vilja rotationsriktning

Rotationsriktningen fér endast &ndras
med rotationsomkopplaren (3) ndr motorn
star stilla.
Valja rotationsriktning:
R = hdgerrotation
L = vansterrotation

7.3 Verktygsbyte

Se sidan 3, bild 1.

Ta bort djupanslaget (7). Skjut snabbyteslaset (9)
framat och hall i det. Ta bort resp. sétt i verktyget
(8). Lossa snabbyteslas (9)



Montera djupanslaget (7) igen:
Skruva och las fast det.

7.4 Arbete med djupanslag

Stéll in atdragningsmomentet 10

vid stéllringen (1).

For att forinstalla skruvdjupet anvands en av de
skruvar som du ténker skruva fast. Stéll in
anslagshylsan (6) genom att vrida den pa féljande
sétt (se sidan 3, bild 2):

a) Skruvar med skalle som ligger utanpa materialet
(skruvar med cylindrisk eller kullrig skalle samt
sexkantsskruvar):

Skruvskallens yta &r 2 mm utanfér anslagshylsan.

b) Skruvar med férsankt skalle:
Skruvskallens yta ar 2 mm utanfér anslagshylsan.

Testa att skruva i en skruv. Justera skruvdjupet om
det behovs:

Nar du vrider anslagshylsan (6) &ndras skruvdjupet
0,25 mm per snépp. Ska skruven ga djupare:
skruva in anslagshylsan. Ska skruven inte ga sa
djupt: skruva ut anslagshylsan.

Tar du bort djupanslaget (7) &ndrar sig inte det
installda skruvdjupet. Nar du satter tillbaka det kan
du arbeta vidare med samma skruvdjup.

Nar du skruvar i kryssparskruvar bor du trycka
maskinens skruvbit hart mot skruven, annars
kan den glida ur sparet och skada materialet.

Haller du inte maskinen exakt lodratt mot
arbetsstycket kompenseras djupanslaget
(i viss utstrackning).

7.5 Arbete med instéllning av
atdragningsmoment

Ta bort djupanslaget (7).

Stall in atdragningsmomentet vid stallringen (1).
Instéllning av atdragningsmoment:

Lage 1-10, ~{

Nar du nar det férvalda atdragningsmomentet hérs
ett smattrande ljud fran kopplingen, och da kan du
sluta skruva.

USE 8: P4 stéllringen (1) for instéllning av
vridmomentet &r maxlage och lage 1
placerade bredvid varandra. Stéllringen kan inte
vridas direkt frdn maxllage till lage 1 (eller fran lage
1 till max)! Vrid i motsatt riktning (dvs. férbi de andra
lagena).
Maximalt lajge (XI (endast USE 8):
#Vnd stéllringen tills den gar i las.) Skruvkopplingen ar
krankopplad Det maximala atdragningsmomentet
an nas

USE 8: Vid arbete med maximalt
atdragningsmoment, anvand alltid det
stédhandtag som medféljde produkten.

m Vid arbetet kan svara aterslag uppsta.

8. Rad och tips

Skruva i tré: Nar du nér det forvalda
atdragningsmomentet hérs ett smattrande ljud fran
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kopplingen, och da kan du ldngsamt skruva in
skruven till 6nskat djup.

Har du korta skruvbits (25 mm), anvand bitshallare.
(Se kapitlet Tillbehor).

Skruva i vingskruvar i traplattor pa stal: Vid
genomborrningen av traplattan, arbeta med lagt
varvta: Nar stalet nas, arbeta vidare med maximalt
varvtal.

9. Atgarder vid fel

Sitter bitshallaren hart fast i verktygsfastet, dra ut
den med en tang.

Om detinte gar att trycka in stromstallarspérren (4),
kontrollera da att rotationsomkopplaren (3) star helt
pa RellerL.

10. Underhall

Rengér maskinen regelbundet.
Ventilations6ppningarna pa motorn ska sugas rena
med dammsugare.

11. Tillbehér
Anvand endast Metabos originaltillbehor.
Se sid 4.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.
Djupanslagshylsor

Bitshallare

Férlangare

Skruvbits

Hylsnyckelinsatser (bruklig i handeln)
Sexkants hylsnyckelinsats

Det kompletta tillbehérssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.
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12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar du till
din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa www.metabo.com.
13. Miljéskydd

F&lj nationella miljéféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjiénta elverktyg i hushallssopornal! Enligt

EU-direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och

elektronikprodukter samt enh?(t harmoni-
serad nationell lag ska uttjanta elverktyg kéllsor-
teras for miljovanlig atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till angivelserna pa sid 2. o7
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Foérbehall for tekniska andringar.

P4 =Nominell upptagen effekt
P> =Auvgiven effekt

no =Varvtal vid tomgang

ny =Varvtal vid belastning

Ti.40 =Atdragningsmoment (installningsbart)

Tmax, =Max. atdragningsmoment
=Maskinens verktygsfaste

m =Vikt

Métvardena ar uppmétta enligt EN 60745.

[O] Maskinen har skyddsklass II

~ Véxelstrém

Tekniska data ovan tar &ven hansyntill toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vardena vara hégre eller lagre. Rékna &ven
med pauser och perioder med l&gre belastning.
Anvéand de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalvibrationsvarde (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

ap =Vibrationsemissionsvérde
(Skruvdragning utan slaggenerator)

Kh =O0Onoggrannhet (vibrationer)

Typisk A-varderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva

Lwa = Ljudeffektniva

Kpa, Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
ﬂ Anvénd hérselskydd!



Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
ruuvinvéantimet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maéarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso
sivu 3.

2. Tarkoituksenmukainen kaytt6

Ruuvinvaannin soveltuu ruuvien kiinnittdmiseen
ja irrottamiseen ja muttereiden kiristamiseen ja
avaamiseen.

Mé&araysten vastaisesta kaytdsté aiheutuvista
vahingoista vastaa ainoastaan kayttaja.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt
tekstikohdat itsesi ja sdhkotydkalusi
suojaksi!

e VAROITUS - lue kayttéohjeet
# loukkaantumisvaaran pienentamiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
sdhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten.

Anna sahkotydkalu vain yhdessa naiden
asiakirjojen kanssa eteenpadin.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Ved4 pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen tai
huoltotdiden suorittamista.

Huomioi kaasu-, sdhkoé- ja vesijohdot!

Koske ainoastaan sahkotydkalun rungon eristettyi-
hin kohtiin, kun on olemassa mahdollisuus, etta
tyén aikana kosketetaan piilossa olevia johtoja tai
verkkokaapeleita. Séhkoa johtaviin johtoihin
koskettaminen asettaa rungon metalliset osat
jannitteen alaiseksi ja tasta voi kayttajalle aiheutua
séhkoisku.

Pitkaan tyéskennellessé on kaytettava
kuulosuojaimia. Pitkdan jatkuva korkea melutaso
saattaa aiheuttaa kuulovaurioita.

Tybskenneltédessa voi esiintyé korkeita
takaisinkiertomomentteja.

USE 8: Tyéskenneltdessa suurimmalla
mahdollisella vdantémomentilla on aina
kaytettdva mukanatoimitettua tukikahvaa.

SUOMI

Aineita, joita tyOstettdessa muodostuu terveydelle
vaarallista pélya tai hdyrya (esim. asbesti), ei saa
tyostaa.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Séaatoérengas (vaantdbmomentin saato)
Tukikahva*

Pydérimissuunnan vaihtokytkin
Painokytkin

Lukitusnuppi

Vasteholkki

Syvyydenrajoitin

Tyoékalu

Pikaliitanta

* riippuu varustuksesta
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6. Kaytté6notto

Ennen kéyttédnottoa on verrattava, vastaako
nimikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus sdhkéverkkonne tietoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

6.1 Tukikahvan asennus (USE 8)

Avaa kiristysrengas kaantamalla tukikahvaa (2)
vasemmalle. Tyonna tukikahva koneen kiinnitys-
kaulalle. Kirista tukikahva kayttétarkoituksen
mukaan sopivaan kulmaan.

7. Kayttd

7.1 Péaélle-/poiskytkeminen

Koneen paallekytkemiseksi, paina
painokytkinta (4).

Pyérimisnopeutta voidaan muuttaa painamalla
painokytkimesta.

Jatkuvaa kytkentaé varten voidaan painokytkin

lukita lukitusnupilla (5). Poiskytkemiseksi
painokytkinta painetaan uudelleen.

7.2 Pyérimissuunnan valinta

Kéyta pyorimissuunnan vaihtokytkinta (3)
ainoastaan koneen ollessa pysahtyneena.

Pydérimissuunnan valinta:
R oikealle
L vasemmalle

7.3 Tydkalun vaihto

Katso sivu 3, kuva 1.

Syvyydenrajoittimen (7) irrotus. Tyénna
pikalukitus (9) eteenpdin ja pida sitd. Poista tai
laita tyokalu (8) paikalleen. Vapauta pikalukitus (9).
Syvyydenrajoittimen (7) asetus uudelleen
paikalleen:

Asetettaessa kdanna sita ja lukitse.

fi
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7.4 Tyodskentely syvyydenrajoittimella

Saada saatérenkaalla (1) vaantomomentin
saato 10.

Ruuvaussyvyyden esisdatamiseksi pistetaan yksi
ruuvattavista ruuveista tyokaluun. Saada
vasteholkkia (6) kdantamalla (katso sivu 3, kuva 2):

a) Ruuvit, joiden p&at on materiaalin pinnalla
(lieriéruuvit, puoliuppopaiset ruuvit,
kuusiokantaruuvit):

Ruuvinp&én tukipinta on 2 mm vasteholkin
ulkopuolella.

b) Upporuuvit:
Ruuvinpdan pinta on 2 mm vasteholkin
ulkopuolella.

Ruuvaa yksi ruuvi kokeeksi. Korjaa ruuvaussyvyytta
tarvittaessa:

Vasteholkin (6) kdantadminen muuttaa
ruuvaussyvyytta 0,25 mm kerrallaan. Jos ruuvi
halutaan ruuvata syvemmaélle: Kdénna
vasteholkkia. Jos ruuvi on ruuvattu liian syvalle:
Léyséaa vasteholkkia.

Syvyydenrajoittimen (7) poistaminen ei muuta
saadettyd ruuvaussyvyytta. Uudelleenasettamisen
jalkeen voidaan jatkaa tydskentelya samalla
ruuvaussyvyydella.

Paina konetta voimakkaasti ruuvia vasten

ruuvauskarjella ristiuraruuveja ruuvattaessa,
koska muuten karki luiskahtaa pois ristiurasta ja
materiaali voi vahingoittua.

Jos konetta ei pideta tarkasti pystysuorassa
tydstettédvad kappaletta kohti, syvyydenrajoitin
tasaa sen (tiettyyn tasoon asti).

7.5 Tyodskentely vdantdémomentin sdédnnélla
Irrota syvyydenrajoitin (7).

Saada vaantdbmomentti saatérenkaalla (1).
Vaantémomentin siato:

Asento 1-10, ~f :

Esivalitun vaantdmomentin saavuttamisen jalkeen
ruuvikytkin synnyttéa tarisevan danen ja ruuvaus
voidaan lopettaa.

USE 8: Asetusrenkaassa (1) asento max. ja
asento 1 ovat vierekkain vaantbmomentin
s&atoda varten. Asetusrengasta ei voida kdéantaa
suoraan asennosta max. asentoon 1 (tai 1:sta
max.:iin)! Kéanna vastakkaiseen suuntaan (eli.
toisten asentojen yli).
Asento max, XXI (vain USE 8):
(Kaanna asetusrengasta kunnes se lukkiutuu.)
Ruuvikytkin on pois paaltad. Suurinta mahdollista
vaantdémomenttia voidaan kayttaa.
USE 8: Kdyta mukanatoimitettua
tukikahvaa aina suurimmalla
mahdollisella vdantémomentilla
tyoskenneltaessa.
Tydskenneltdessa voi esiintyé korkeita
takaisinkiertomomentteja.

8. Neuvot ja ohjeet

Ruuvaaminen puuhun: Esivalitun vdantdmomentin

30 saavuttamisen jalkeen ruuvikytkin synnyttaa

tarisevan danen, jonka aikana ruuvi voidaan hitaasti
vieda toivottuun ruuvaussyvyyteen.

Kaytettdessa lyhyita ruuvauskarkia (25 mm): Kayta
teranpidinta. (Katso kappale Tarvikkeet).
Puulevyjen ruuvaaminen siipiruuveilla terdkseen:
Kayté puulevyjen lapiporauksessa alhaista
kierroslukua. Kun olet saavuttanut terdksen,

jatka tydskentelya suurimalla mahdollisella
kierrosluvulla.

9. Hairiéiden poisto

Jos teranpidin on lujasti istukassa kiinni: veda irti
hohtimilla.

Mikali painokytkintéa (4) ei voi painaa, tarkasta, onko
pyorimissuunnan vaihtokytkin (3) taysin asennossa
R tai L.

10. Huolto

Puhdista kone saannéllisesti. Puhdista samalla
moottorin tuuletusrako yleisimurilla.

11. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperdéisia Metabo
lisatarvikkeita.

Katso sivu 4.
Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Syvyydenrajoitinhylsyt

B Kaérjenpidin

C Liitososa

D Ruuvauskarjet

E Hylsyavainsarja (tavallinen)

F Kuusiokanta-hylsyavainsarja
Lisatarvikkeiden taydellinen ohjelma katso
www.metabo.com tai paéluettelo.

12. Korjaus

Sahkoétyokalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkoalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkotydkalusi tarvitsee korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ymparisténsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittdmista ja
kierratysta koskevia kansallisia m&arayksia.

Vain EU-maille: Al4 havité séhkdtydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Kaytosta pois-

tettuja sdhko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivissd 2002/96/EY ja maakohtai-
sissa lakimaarayksissa on saadetty, etta kaytosta
poistetut séhkétydkalut on kerattéava erikseen



talteen ja vietdva ymparistda sadstéavaan kierratyk-
seen.

14. Tekniset tiedot

Selityksié sivulla 2 oleville tiedoille.
Piddmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

P4 =nimellisteho

Ps =péaastdteho

ng =pydrimisnopeus kuormittamattomana
nq =pydrimisnopeus kuormitettuna

Ti.40 =vaéntdmomentti (séédettava)
Thax, =max. vaantémomentti

=koneen istukka
m =paino
Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaéastoéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastojen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkétydkalun kunnosta tai
kayttévarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vdhdisemman
kuormituksen jaksot. Maéritd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Térinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 60745 mukaan:

ap =varéhtelyn sateilyarvo
(ruuvaus ilman iskua)

Kh =epavarmuus (varahtely)

Tyypillinen A-painotettu &anitaso:

Loa = aanenpainetaso

Lwa = &anentehotaso

Kpa Kwa = epavarmuus

Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!

SUOMI

fi
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vierkleerer under eget ansvar: Disse skrutrekkerne,
identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene
*2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved
*4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Skrumaskinen er egnet til & skru ut og inn skruer og til &
trekke til og losne muttere.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende forskrifter til forebygging av
ulykker og vedlagte sikkerhetshenvisninger ma
overholdes.

3. Generelle
sikkerhetshenvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &

minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfere
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

sikkerhetshenvisninger

Veer oppmerksom pa gass- strem- og
vannledninger!

Ta kun pd isolerte deler av elektroverktayets hus
dersom det er fare for bergring av skjulte ledninger
eller stramledningen mens arbeidet pagar. Ved
kontakt med stremferende ledninger far husets
metalldeler stram og kan tilfare brukeren et elektrisk
stot.

Bruk herselsvern under lengre arbeidsgkter. Lengre
innvirkning av haye steynivaer kan fore til
herselskader.

Under arbeidet kan det oppsta kraftig rekyl.

USE 8: Ved arbeid med maksimalit
dreiemoment ma det vedlagte handtaket alltid
brukes.

Materialer som avgir helsefarlig stov eller damper (f.
eks. asbest) ma ikke bearbeides.

5. Overblikk

Se side 2.
1 Innstillingsring (dreiemomentinnstilling)
Handtak*
Omkobler for dreieretning
Bryterknapp
Laseknapp
Anslagshylse
Anslag for fresdybde
Verktay
Hurtigskifte-feste
* avhengig av utstyret

6. For bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

O©oOoO~NOUTA~WN

6.1 Montering av handtak (USE 8)

Apne klemringen ved & vri handtaket (2) mot
venstre. Skyv handtaket over maskinens
spennhals. Sett fast handtaket i gnsket vinkel for
arbeidsoppgaven.

7. Bruk

7.1 Start/stopp

Trykk pa bryterknappen (4) for & starte maskinen.
Turtallet kan forandres ved & trykke inn
bryterknappen.

For vedvarende drift kan bryterknappen lases med
laseknappen (5). Utkobling oppnas ved a trykke én
gang til pa bryterknappen.

7.2 Valg av dreieretning

Omkobleren for dreieretning (3) ma kun
betjenes nar motoren star stille.

Valg av dreieretning:
R Hayregange
L Venstregange

7.3 Verktoybytte

Se side 3, figur 1.

Trekk av dybdeanslaget (7). Skyv hurtigskifte-
festet (9) forover og hold det der. Ta av/sett inn
verktoyet (8). Slipp hurtigskifte-festet (9).

Sett dybdeanslaget (7) pa plass igjen:
Drei det rundt inntil det lases pa plass.



7.4 Arbeid med dybdeanslag

Still inn dreiemomentinnstilling 10 pa
innstillingsringen (1).

Skrudybden forhandsinnstilles ved a sette en av
skruene som skal skrus inn, pa verkteyet. Still inn

anslagshylsen (6) ved a skru den (se side 3, figur 2):

a) Skruer som skal sitte med hodet oppa materialet
(sylinderskruer, kopphodeskruer, sekskantskruer):
Den beereflaten pa skruhodet skal befinne seg 2
mm utenfor anslagshylsen.

b) Senkeskruer:
Flaten pa skruhodet skal befinne seg 2 mm utenfor
anslagshylsen.

Skru inn en skrue som en prgve. Korriger evt.
skrudybden:

Ved & skru pa anslagshylsen (6) endres
skrudybden med 0,25 mm per hakk. Hvis du vil skru
skruen lenger inn: Skru inn anslagshylsen. Hvis
skruen er skrudd for langt inn: Skru ut
anslagshylsen.

Den innstilte skrudybden endres ikke nar
dybdeanslaget (7) tas av. Etter at anslaget settes pa
igjen, kan du fortsette med samme skrudybde.

Ved innskruing av kryssporskruer ma du

presse maskinen med skrutrekkerbits kraftig
mot skruen mot slutten av iskruingen. Ellers kan
skrutrekkerbitsen gli ut av kryssporet og edelegge
materialet.

Hvis maskinen ikke holdes ngyaktig vinkelrett mot
emnet, endres den faktiske dybdeanslaglengden
(til en viss grad).

7.5 Arbeid med dreiemomentinnstilling
Trekk av dybdeanslaget (7).

Still inn dreiemomenet pa innstillingsringen. (1)
Dreiemomentinnstilling:

Trinn 1-10, & :

Nar det enskede dreiemomentet er nadd, lager
skrukoblingen en knatrende lyd, og skruingen kan
avsluttes.

USE 8: Pa innstillingsringen (1) for dreiemomen-

tinnstilling star maks-stilling og stilling 1 ved siden
av hverandre. Innstillingsringen kan ikke dreies direkte
fra maks-stilling til stilling 1 (eller omvendt)! Drei ringen
i motsatt retning (dvs. gjennom de andre stillingene).

Maks-stilling, XX (kun USE 8):

(Drei innstilllingsringen til den knepper pa plass.)
Skrukoblingen er deaktivert. Du kan utnytte det
maksimale dreiemomentet.

USE 8: Ved arbeid med maksimalt
dreiemoment ma det vedlagte handtaket
alltid brukes.

Under arbeidet kan det oppsta kraftig
rekyl.

8. Tips og triks

Skruing i tre: Nar det valgte dreiemomentet er nadd,
avgir skrukoblingen en knatrende lyd. Da kan du
langsomt fere skruen inn til nsket skrudybde.

Ved bruk av korte skrutrekkerbits (25mm): Bruk
bitsholder. (Se kapittelet om tilbehgr.)
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Fastskruing av treplater pa stal med: Bruk lavt turtall
ved gjennomboring av treplaten. Nar du kommer
ned til stal, arbeider du videre med maks. turtall.

9. Utbedring av feil

Hvis bitsholderen sitter sveert godt fast pa
verktoyholderen: Trekk den ut med en tang.

Hvis bryterknappen (4) ikke kan trykkes inn,
kontroller at omkobleren for dreieretningen (3) star
helt i stilling R eller L.

10. Vedlikehold

Rengjeor maskinen med jevne mellomrom. Rengjer
med en stevsuger i motorens luftedpninger.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Se side 4.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.
Dybdeanslagshylse

Bitsholder

Koblingsdel

Skrutrekkerbits
Pipengkkelinnsatser (standard)
Toppnegkkelinnsats, sekskant

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehgrsprogrammet.
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12. Reparasjon

Elektroverktgy ma kun repareres av elektrofagfolk!

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har et
Metabo elektroverktay som ma repareres. Adresser pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Fgalg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbehgr.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske

og elektroniske produkter (EE-avfall) og
iverksettelse iht. nasjonal rett ma kassert elektro-
verktgy samles atskilt og bringes til miljgvennlig
gjenvinning.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 2.
Med forbehold om endringer med sikte pa teknisk
forbedring.

P4 =Nominelt opptatt effekt
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Ps =Avgitt effekt
Ng =Turtall u/belastning
ny =Turtall m/belastning

Ti.10 =Dreiemoment (regulerbart)
Tmaks. =Maks. dreiemoment

H =Verktoyholderen pa maskinen
m =Vekt

Maleverdier iht. EN 60745.

[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktgyet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktoyet, kan den faktiske belastningen veere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
ti:pall(ssede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger),
iht. EN 60745.

ap =Verdi for vibrasjonsemisjon
(Skruing uten slag)

Kh =Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

Kpa, Kwa = Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmels eserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
skruemaskiner, identificeret ved angivelse af type
og serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Skruemaskinen er egnet til i- og udskruning af
skruer samt til fastspaending og lgsning af
matrikker.

For skader som opstar pga. ikke forméalsbestemt
brug er alene brugeren ansvarlig.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfelgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

s ADVARSEL - |zes brugsvejledningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL - les alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til senere brug.
Videregiv kun el-veerktojet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisningerne

Treek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
nogle indstillinger.

Veer opmaerksom pa gas-, strem-, og
vandledninger under arbejdet!

Elveerktojet ma kun bergres pa de isolerede dele,
hvis der er risiko for bergring af skjulte ledninger
eller netledninger under arbejdet. Kontakt med
stromfgrende ledninger kan gare metalliske dele
spaendingsferende og kan give brugeren elektrisk
sted.

Arbejdes der laengere tid med elveerktgjet, ber der
anvendes hgrevaern. Leengere tids pavirkning med
heijt stajniveau kan medfere hgreskader.

Ved arbejdet kan der veere kraftige
tilbagedrejningsmomenter.
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USE 8: Brug altid det medfelgende handgreb
ved arbejde med maksimalt drejningsmoment.

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe (f.eks. asbest).

5. Oversigt

Se side 2.

1 Indstillingsring (drejningsmomentindstilling)
Handgreb*
Omdrejningsretningomskifter
Afbrydergreb
Speaerreknap
Anslagstylle
Dybdestop
Veerktoj
Selvspaendende borepatron
* afheengig af udstyr
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6. Ibrugtagning

Fer De tager maskinen i brug ber De

kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspeending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

6.1 Montering af handgrebet (USE 8)

Klemringen abnes ved at dreje handgrebet til
venstre (2). Stettehandtaget skubbes pa maskinen
speendehals. Stettehandtaget skrues fast i den
onskede vinkel, alt efter anvendelsesformal.

7. Betjening

7.1 Til-/frakobling

For at tilslutte maskinen skal afbrydergrebet (4)
aktiveres.

Omdrejningshastigheden kan sendres ved at trykke
afbrydergrebet ind.

Ved permanent karsel kan afbrydergrebet fastlases
med spaerreknappen (5) For udlgsning trykkes
trykknappen pa ny.

7.2 Velg omdrejningsretning

Omdrejningsomskifteren (3) ma kun
aktiveres, nar motoren er standset.

Veelg omdrejningsretning:
= hgjregang
L = venstregang

7.3 Veerktojsskift

Se side 3, fig. 1.
Afmontering af dybdestop (7). Skub den
selvspaendende borepatron (9) fremad og hold den
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der. Tag veerktojet (8) ud/seet veerktgjet i. Slip den
selvspaendende borepatron (9).

Ny montering af dybdestoppet (7):
Drej pa dybdestoppet ved iseetningen og lad det ga
i indgreb.

7.4 Arbejde med dybdestop

Indstil 10 pa indstillingsringen (1) for
drejningsmomentindstilling.

Ved forudindstilling af iskruningsdybden saettes en
af de skruer, der skal skrues i, pa veerktejet. Indstil
anslagsbgsningen (6) pa falgende made ved at
dreje den (se side 3, fig. 2):

a) Skruer, hvor skruehovedet skal sidde uden pa
materialet (cylinderskruer, linsehovedskruer,
maskinskruer):

Det sted, skruehovedet garimod materialet, ligger 2
mm uden for anslagsb@sningen.

b) Forsaenkede skruer:
Skruehovedets flade ligger 2 mm uden for
anslagsbgsningen.

Skru en skrue i som prove. Korrigér eventuelt
iskruningsdybden:

Ved at dreje pa anslagsbesningen (6) eendres
iskruningsdybden 0,25 mm pr. interval. Skal skruen
skrues dybere i: Skru anslagtyllen indad. Er skruen
skruet for dybt i: Skru anslagtyllen udad.

Den indstillede iskruningsdybde sendres ikke ved at
dybdestoppet (7) tages af. Nar dybdestoppet
saettes pa igen, kan der arbejdes videre med
samme iskruningsdybde.

Ved iskruning af stjerneskruer skal maskinen

med skruebitten under hele forlgbet presses
kraftigt mod skruen, da bitten ellers glider ud af
skruens keerv og kan beskadige materialet.

Hvis maskinen ikke holdes ngjagtigt lodret i forhold
til arbejdsemnet, udligner dette (til en vis grad)
dybdestoppets effek.

7.5 Arbejde med drejningsmomentindstilling
Afmontér dybdestoppet (7).
Indstil drejningsmomentet pa indstillingsringen (1).
Indstilling af drejningsmoment:
Position 1-10, ~~f :
Nar det forud valgte drejningsmoment er naet, lyder
der en skraldende lyd fra skruekoblingen og
iskruningen kan afsluttes.
USE 8: P4 justeringsringen (1) for drejnings-
momentindstillingen er stilling maks. og stilling
1 ved siden af hinanden. Justeringsringen kan ikke
drejes direkte fra stilling maks. til stilling 1
(eller fra 1 til maks.)! Drej i den modsatte retning
(dvs. forbi de andre stillinger).

Position maks., \XI (kun USE 8):

(Drej pa justeringsringen, til den gar i indgreb.)
Skruekoblingen er slaet fra. Det maksimalt mulige
drejningsmoment er til radighed.

USE 8: Brug altid det medfelgende
handgreb ved arbejde med maksimalt
drejningsmoment.

Ved arbejdet kan der veere kraftige
tilbbagedrejningsmomenter.

8. Tips og Tricks

Iskruning i tree: Nar det forud valgte
drejningsmoment er néet, lyder der en skraldende
lyd fra skruekoblingen, mens skruen langsomt kan
bringes til den gnskede iskruningsdybde.

Ved brug af korte skruebits (25mm): Brug bitholder.
(Se kapitlet Tilbehgr).

Fastskruning af treeplader med vingeskruer pa stal:
Arbejd pa en sddan made at gennemboringen af
treepladen sker med lav hastighed. Arbejd videre
med maksimalt omdrejningstal, nér stalet er naet.

9. Afhjeelpning af fejl

Sidder bitholderen meget fast i speendepatronen:
Traek veerktejet ud med en tang.

Lader afbrydergrebet (4) sig ikke trykke ind, skal det
kontrolleres, om omdrejningsomskifteren (3) star
helt i position R eller L.

10. Vedligeholdelse

Maskinen skal regelmeaessigt rengeres. Herved skal
udluftningsslidserne ved motoren rengeres med en
stovsuger.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehgar.

Se side 4.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Dybdestoptyller

Bitholder

Samledel

Skruebits

Topnggleseet (gaengs)
Sekskanttoppe

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.
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12. Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun foretages af
faguddannede elektrikere!
Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar

De skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljgbeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbeher.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-



peeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elektrisk og
elektronisk udstyr og omseettelsen til national
lovgivning skal brugte el-veerktgjer indsamles
adskilt og afleveres miljerigtigt til genbrug.

14. Tekniske Data

Forklaringer til oplysningerne pa side 2.
Forbeholdt aendringer som folge af tekniske
gndringer.

P4 =Nominelt forbrug

Py =Afgiven effekt

Ng =Tomgangshastighed

ny =0Omdrejningstal med belastning

Ti.10 =Drejningsmoment (indstilleligt)

Tmax. =Maks. drejningsmoment
=Maskinens spaendepatron

m =Veegt

Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.

[O] Klasse Il maskine

~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

ap =Vibrationsemission

(Skruning uden slag)
Kh =Usikkerhed (vibration)
Typiske A-vaegtede lydniv r
Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
Kpa, Kwa = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
ﬂ Brug herevaern!

DANSK da
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POLSKI
Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc: Te
wkretarki, oznaczone typem i numerem seryjnym
*1), spetniajg wszystkie obowigzujgce wymogi
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna
*4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Srubokret przeznaczony jest do wkrecania i wykrecania
$rub oraz do dokrecania i poluzowywania nakretek.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz zatgczonych wskazowek
bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa pracy

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrocic¢
szczegdlng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

ry OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sig z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie

zasady bezpieczenstwa i zalecenia.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i zaleceri
moze byc przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
starannie przechowywaé, by moéc z nich
skorzystac w przysztosci.

Przekazujac elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazac rowniez niniejszg instrukcje.

4. Specjalne zasady BHP

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem lub
konserwacja wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Prosze uwazac na instalacje gazowe, elektryczne i
wodne!

Jesli istnieje mozliwos¢ kontaktu narzedzia z
ukrytymi przewodami elektrycznymi lub kablami,
nalezy trzymac elektronarzedzie wytgcznie w
izolowanych miejscach obudowy. Kontakt z
kablami przewodzgcymi prad powoduje
natadowanie czesci metalowych obudowy i moze
spowodowac porazenie pradem osoby
obstugujace;j.

W przypadku trwajacych dtuzej prac nalezy nosié¢
odpowiednie nauszniki ochronne. Dtuzsze

oddziatywanie wysokiego poziomu hatasu moze
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Podczas prac moga wystapi¢ wysokie momenty
obrotowe wsteczne.

USE 8: Przy pracach z maksymalnym
momentem zawsze uzywac znajdujgcego sig w
zestawie uchwytu.

Nie wolno cigé materiatdw, przy ktérych powstaja
niebezpieczne dla zdrowia pyty lub opary (np. azbest).

5. Przeglad

Patrz strona 2.

1 Pierscien ustawiajgcy (Ustawienie momentu
obrotowego)
Uchwyt*
Przetgcznik kierunku obrotow
Przycisk
Przycisk blokady wtgcznika
Tuleja zderzakowa
Ogranicznik gtebokosci
Narzedzie
Zamek szybkozmienny
* Zaleznie od wyposazenia

©CoOo~NOOOThA~WN

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napiecie
sieciowe i czestotliwosc sg zgodnie z napigciem
sieciowym w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytacznik réznicowoprgdowy z maks. prgdem
wyzwalajgcym 30 mA.

6.1 Montaz uchwytu (USE 8)

Otworzy¢ pierscien zaciskajgcy obracajgc uchwyt
w lewa strone (2). Uchwyt wsuna¢ do szyjki
urzgdzenia. W zaleznosci od zastosowania
pociagnac mocno uchwyt pod pozadanym katem.

7. Sposdb uzycia

7.1 Wigczanie i wytgczanie

Aby wtgczy¢ urzgdzenie nacisngé wigcznik (4).
Mozna zmieniaé¢ obroty poprzez wcisniecie
przycisku wtgcznika.

Aby wigczyc¢ tryb pracy ciagtej zablokowac
wiacznik przyciskiem blokady wtacznika (5). Aby
wytaczyé urzadzenie nalezy ponownie nacisna¢
wiacznik.

7.2 Wybor kierunku obrotow
Przetacznik kierunku obrotow mozna
obstugiwac¢ wytacznie przy wytagczonym
napedzie. (3)



Wybér kierunku obrotéw:
R = wprawo
L = wlewo

7.3 Wymiana narzedzia

Patrz strona 3, rysunek 1.

Sciagna¢ ogranicznik gtebokosci (7). Przesunac
zamek szybkozmienny (9) do przodu i przytrzymac.
Wyciagna¢ narzedzie (8) lub je wtozyc. Puscié
zamek szybkozmienny (9).

Ponownie zamocowac zderzak ograniczajacy (7):
Przy naktadaniu obrdci¢ i zatrzasngé.

7.4 Praca ze zderzakiem ograniczajacym
Na pierscieniu ustawiajgcym (1) wybraé
ustawienie momentu obrotowego na wartosci
10.

W celu wstgpnego ustawienia gtebokosci
wkrecania witozy¢ jedng z wkrecanych srub do
narzedzia. Tuleje ograniczajgca (6) ustawic
obracajac nig w nastepujacy sposob (patrz strona
3, rysunek 2):
a) Sruby, ktdre ktorych gtowki powinny scisle
przylega¢ do materiatu (Sruby z gtéwkami
cylindrycznymi, soczewkowymi, szesciokagtnymi):
Powierzchnia przytozenia gtowki $ruby znajduje sie
2 mm poza tuleja ograniczajaca.
b) Sruby wpuszczane:
Powierzchnia gtéwki Sruby znajduje sie 2 mm poza
tulejg ograniczajaca.
Wkrecic¢ srube na prébe. W razie potrzeby
skorygowac gtebokos¢ wkrecenia sruby:
Przy wkrecaniu tulei ograniczajacej (6) zmienia sie
gtebokosc wkrecania o 0,25 mm dla kazdej
podziatki. Jezeli Sruba powinna by¢ wkrecona
giebiej: Wkrecic tuleje ograniczajaca. Jezeli Sruba
jest wkrecona zbyt mocno: Wykrecic tuleje
ograniczajacg.
Zdjecie zderzaka ograniczajgcego (7) nie zmienia
ustawiona gtebokos¢ wkrecania. Po ponownym
natozeniu mozna dalej pracowacé z tg sama
gtebokoscia wkrecania.

Podczas wkrecania srub krzyzakowych

mocno dociska¢ maszyne koncéwka
wkretaka az do momentu zakonczenia czynnosci
wkrecania. W przeciwnym wypadku koricowka
moze wysunac sie i uszkodzi¢ materiat.

Jezeli maszyna nie bedzie trzymana idealnie
pionowo do obrabianego elementu, to bedzie to
wyréwnane ogranicznikiem gtebokosci (do
pewnego stopnia).

7.5 Prace z ustawieniem momentu
obrotowego

Zdjac¢ ogranicznik gtebokosci (7).

Ustawi¢ moment na pierscieniu ustawiajgcym (1).

Ustawienie momentu:

Ustawienie 1-10, ~qf :

Po osiggnigciu wybranego momentu sprzegto

wkretaka wydaje grzechoczacy dzwiek co oznacza,

ze mozna zakonczy¢ wkrecanie..

USE 8: Na pierscieniu nastawczym (1) do
regulacji momentu dokrecajgcego znajduja sie

POLSKI pl

obok siebie ustawienie maks. i ustawienie 1.
Pierscienia nastawczego nie mozna przekrecic¢
bezposrednio z ustawienia maks. na ustawienie 1 (lub z
1 na maks.)! Nalezy przekrecaé go w przeciwnym
kierunku (tzn. poprzez inne ustawienia).

Usatwienie maks., (tylko USE 8):
(Przekreci¢ pierscien nastawczy az do zatrzasnigcia.)
Sprzegto wkretaka jest odtaczone. Dostepny jest
maksymalny mozliwy moment.

USE 8: Podczas prac z maksymalnym
obrotem obrotowym zawsze uzywac

znajdujgcego sie w zestawie uchwytu.
Podczas pracy moga wystapi¢ wysokie
momenty zwrotne.

8. Praktyczne wskazowki

Wkrecanie w drewnie: Po uzyskaniu wybranego
momentu sprzegto wydaje z siebie grzechot, w tym
samym czasie Sruba jest powoli ustawiana na
zadanej gtebokosci.

Podczas uzywania krétkich koncowek wkretaka
(25 mm): Uzywac uchwytu koncéwek. Patrz
rozdziat Opcje).

Przykreci¢ ptyty drewniane do stali Srubami
skrzydetkowymi: Przy wierceniu otworow w
drewnianej ptycie pracowac z niskimi obrotami.

Po dojsciu do stali pracowac dalej z maksymalnymi
obrotami.

9. Usuwanie uszkodzen

Jezeli uchwyt korcowki jest zbyt mocno
zamocowany w gniezdzie narzedzia: Wyciggnaé
uchwyt cazkami.

Jesli nie bedzie mozna wcisng¢ wigcznika (4),
nalezy sprawdzi¢, czy przetgcznik kierunku obrotow
(8) znajduje sie w catosci na pozycji R lub L.

10. Konserwacja

Regularnie czysci¢ maszyneg. Odkurza¢ szczeliny
wentylacyjne w silniku przy uzyciu odkurzacza.

11. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.
Patrz strona 4.
Stosowaé wytacznie akcesoria, ktére spetniajg
wymagania i parametry wymienione w niniejszej
instrukcji obstugi.
Tuleje ogranicznika gtebokosci
Uchwyt koncowki
Element taczacy
Koncoéwki wkretaka
Zestawy z kluczami nasadowymi (ogolnie
dostepne w sklepach)

F Zestaw kluczy nasadowych szesciokatnych
Petny zestaw akcesoridw patrz www.metabo.com lub
katalog gtéwny.

mooOw>
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12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
dokonywane wytgcznie przez odpowiedni
przeszkolony serwis!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie zwrdcic¢
do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg podane na
stronie www.metabo.com.

Liste czgsci zamiennych mozna pobra¢ pod adresem
www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia muszg by¢ zbierane osobno i poddawane
odzyskowi surowcéw wtornych zgodnie z przepi-
sami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 2.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian

kontrukcyjnych.

P4 =Pobdér mocy znamionowej

P> =Moc wyjsciowa

Ng =Predkos¢ obrotowa jatowa

ny =Predkos¢ obrotowa robocza
T1.10 =Moment obrotowy (ustawiany)

Tmaks. =Maks. moment obrotowy
H =Gniazdo narzedziowe maszyny
m =Ciezar

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.

[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny

Wyszczegolnione dane techniczne podlegajg
toleranciji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i porownanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywanejoceny
uwzglednié¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

tkowita wartos¢ drgan (suma wektorowa trzech
kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN 60745:
an =Wartos¢ emisji wibracji
(Sruby bez bicia)
Kh =Nieoznaczonosc (wibracja)

Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:

Loa = poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa: Kwa = niepewnosc¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
wartos$c 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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NpwTtdTUTIES 08N YiEC XP1IONCS

1. AAwon moToTNTAG

AnAwvoupe pe 1dia eudBivn: Autd Ta katoapidia,
TIOU avayvwpifovtal HEcw TUTIOU Kat apLldpov
oelpdg *1), avtarnokpivovTal o OAEG TIG OXETIKEG
Slata&elg Twv odNYLWV *2) Kal Twv MPOTUTIWY *3).
Texvika eyypada oo *4) - BAEne oeAida 3.

2. Zkomun xpnon

To katoapidt eival KatdAANnAo yia Bidwpa kat
EeBidwua Bdwv kat yla odi§o kat Avotpo
Tagpasdwv.

lMNa ¢nuiEg Trou eveExeTaL VA TIPOKUWOUV ATtd T Un)
OKOTIUN XPTION TOU EPYAAEiOU PEPEL TNV
ATTOKAELOTIKT) €UOUVN 0 XPNOTNG.

Oa mpenel va )\nqaeouv Ut OYLv oL yevu<c1
QVaYVWPLOUEVOL KAVOVES amnoTpoTNgG
QTUXNHATWY KABWG KAL OL CUVINUUEVEG
emonuavoelg aocdpaleiag.

3. TevikégG EMIONMAVCELQ
acdaleiag

MpooéEte ywa ™ Sikr| oag pootacia
KaBWg Kal yla v mpooTtacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
ONEL TOU KELUEVOU, TIOU

Xapaktnpi¢ovral pe auto To cUPPBOAO!

s MPOEIAOMNOIHZH - lNa ) peiwon Tou
KIvéUVOU TpAuMaTIopoU SlapAcTe TIq

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH Awapdocte OAEQ TIg

unodeigelg acpalieiag kat OAeg TIg
odnyieg. H un trpnon Twv napakdtw vrtodeiEewv
aocpalieiag kat Twv odnyLwV UMopel va mpoKAAEoe!
nAektponAnéia, mupkayid kavr ocoBapoug
TOQUUATIOOUG.

dulayete OAeQ TIQ UTTOSEIEELQ acq)u}\smq Kat
TIG 08NYiEQ Yia HEAAOVTIKN XpP1iON.
NapadwoTte og AAAOUG TO NAEKTPIKS 00G EPYAAEID
HOVO padi pe auta ta eyypada.

4. E\SIKEQ ETIIONUAVOELG
acdaleiag

Tpapn&te T dica and v mpila, mpLv
mpayuatomnondei pia puduion N pia cuvinpnon.
Mpooé&Te Ta dikTua agpiov, TAPOXTG NAEKTPLOUOU
Kat uépoéomcmq

Na épxeote o€ snaqm e TO NAEKTPLKO apya)\alo
uovo 0€ LOVWHEVA ONUEIN TOU KEAUDOUG, EPOTOV
umapxet n SuvatotnTa Katd TN SLapKela TG
gpyaoiaq va ayyi&ete KAAUMPEVOUG aywyoug 1
TOV aywyo Ttou SIkTUou. H emadn pe
NAEKTPOPOPOUG AYywYOUG SNULOUPYEL NAEKTPIKES
TAoelg 0TA HETAAAIKA TUAUATA TOU KEAUPOUG,
KATL TIOU UITOPE Va €XEL WG CUVETIELA TNV
NAeKTPOTIANEia Tou XprioTn.

€ MEPIMTWOT TIOU TIPOKELTAL VA EPYACTEITE Yia
MEYOAUTEPO XPOVIKO SlAoTNUa, popEoTe
onwcénr[ore wtaomideq. H yia peyaiutepo
XPOVIKO Sidotnua emnidpacn uPnAng AKOUCTIKNAG

0TAOUNG uropel va odnynoet o€ PAAPN NG akonq.

Kata m Sidpkela Twv epyaciwv Propei va
TIAPOUCLACTOUV UPNAEQ POTIEG ETILOTPODNG.
USE 8: Katd Tn S1apKeLa TwV EpYaciwy e

HEYLOTN poTTr) CTPEYNG XPNOIHOTIOLEITE
TAVTOTE TN XELPOAAPN) TIOU UTIAPXEL.

Aev enutpénietal va yivetat enegepyasia UAK®Y, Tou
enefepyaldpeva dnpoupyouV EMIKIVEUVES yia TNV
vyeia okOveq 1§ aTuoug (TT.X. apiavtog).

5. Emormteia

BAgme oeAida 2.
1 PuBpioTikég SakTUALog (pUBLIoN POTING
oTpEYNG)
Aafr) cuykpdtnong*
MeTtappubuiotig TG $opdg TEPLoTPODNS
MAnkTpodlakomTNg
MARKTPO oTabeporoinong
Kd&Aukag oplof€tnong
AvaoTtoAéag Baboug
EpyaAeio
Awatagn ¢ppayng ypriyopns aArayng
* avaAoya pe Tov eEOTIAIONO

©oo~NO® UL WN

6. 'Evap&n tng Aettovpyiag

EnaveAey&te miptv TNV €vapén g

Aettoupyiag, eav 1 poPAemopeVN TAoN Kal
oUXVOTNTA TIOU avadEPOVTAL TNV TTAGKETA TUTIOU
QVTATIOKPIVOVTAL 0TA OTOLXEia TOU KaTd TOToug
SIKTUOU NAEKTPLKOU PEVHATOG.

2uvSEETE MAVTA TIPONYOUEVWG EVa PEAE

Slapponqg Fl (RCD) pe pey. peupa
gvepyoroinong 30 mA.

6.1 Zuvupp)lo)\éyncm g XEpoAaprg

(USE 8
AVoIETE TO SAKTUAISL aKPOSEKTN, OTPEDOVTAG TN
XePOAapN (2) apotepootpoda. Epapuoote
Aafn cuykpdtnong oTo Aaio cUOPIENG TNG
pnxavig. 2¢i€te t Aapn cuykpdamong,
avaAAoya HE TNV eGappoyr|, TNV embuunt
ywvia.

7. Xpnon

7.1 'Evapgn/ madon tng Asttoupyiag

lMa v évap&n g Aettoupyiag TNg uNXavng
TUEOTE TOV TTANKTPOSIOKOTTTN (4).

O ap1Buég oTpodwv Uropei va HeTappubuLoTei
TILECOVTAG TOV TIANKTPOSIAKOTITY).

Nnam ouvsxn }\elroupyla uropei va eumnAakei to
TTANKTPO TiEONG MECW TOU TIANKTPOU
otabeportioinong (5). MNa va arnevepyoromnOein
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ouVEXTG AELTOUPYIa, TILEOTE EK VEOU TOV
TIANKTPOSIOKOTTT.

7.2 Emoyn ™G popdg mepioTpodrig
Na KaveTte Xprion ToU HETAPPUOUIOTY
g popag meploTpodng (3) pévov, otav
£€XEL AKLVNTOTOINOEL N unxavn.

EmuiAoyr) TG $opdg mepLoTpodng:
R SeglooTpoda
L aploTepdoTpOda

7.3 AAAayn epyaleiov

BAéme TV ceAida 3, ewkdva 1.

Adaipeon Tou avaoTtoAga BaBoug (7). ZnpwEte
Suiatagn ppayng g ypriyopng aArayng (9) mpog
TA UMPOOTA KAl KPATNOTE. ATIOOTIAOTE 1
TOTOBETEIOTE TO EPYAAE(O (8). AprioTe ™ Slatagn
Ppayng ™e ypriyopns aArayng (9).
TomoBeteioTe MAAL TOV avaoToAéa Baboug (7):
Katd tnv TomobETNon epIoTpEYTE KAl
KOUUTMWOTE.

7.4 Epyaocieg pe avactoAéa Baboug
PuBuiote oto pUBUIOTIKO SaKTUALO (1) TN
pLOULION poti§ oTPEYNG 10.
[Na v popuBuLon Tou BABoug BOWUATOS
TomoBeTeital €vag anod Toug KoXAieg Tou
mpokeltal va Pidwbei oto epyaleio. Pubuiote Tov
KAAUKQ 0pLoBETNONG (6) TEPLOTPEPOVTAG |E TOV
TPOTIO TIOU AKOAOUBEL (BAETIE oeAida 3, elkdVa 2):
a) KoxAieg, ot ottoiol TipEmel va edpdadovTat P Tnv
KEPAAT TOUG TIAVW OTO UAIKO (KUALVOpPIKOL
KOXAleQ, BoAwTOi KOXAIES, EEaywViKol KOXAIES):
H erudavela emadng g kedDaAng Tou KoxAia

BpiokeTtal 2 mm €§w armo Tov KAAUKa 0ploBETNONG.

) Xwveutoi koxAieg:
H eruddvela tng kedpaAng Tou KoxAia Bpioketal
2 mm €&w amnd Tov KAAUKa oplobeTnong.

Bidbwote €va koxAia yia dokiur). Evéexopevwg
Slopbwoate To Babog PdWHATOG:

Katd v neptotpodr| Tou KaAuka oplobetnong (6)
aAAAGdel To BAB0G Bdwpatog kata 0,25 mm oe
KaBe aodaAlon. Av ripokertal va BdwOei o
KoxAiag o Babid: BdwoTe TOV KAAUKA
oploBETNONG. Av £xel Bidwbei 0 KoxAiag TTOAU
Babid: EePdwaTe TOV KAAUKA OPLOBETNONG.

Me tnv adaipeon Tou avactoAea Badoug (7) dev
aAAadel To pubpiopévo Babog Bdwuatog. Meta
TNV EMAVATOTIONETNON UIMOPEL VA CUVEXLOTEL T
enegepyaoia pe to ido Badog BdwpaTog.

Katd 1o Bidwpa Twv KOXAWV oTaupoetsoug

EYKOTTNG TUECATE TN UNXAvI| Pe TNV
KaToaBléoAaua Suvatd Katd Tou KoxAia HExpL Tov
TEPHATIONO TOU PIOWHATOG, ETIELST) AAALWG TO UITILT
Ba yAuoTproel Tpog Ta £Ew Ao T GTAUPOELDT
€YKOTIN) Kal Ba TIPOoKAAETEL (LA 0TO UAIKO.
‘Otav n pnxavn dev propei va dlatnpndei teAeiwg
K@Beta TPog 10 aKaTspyaoro UAIKO, TOTE QUTO
eEtoopponsu'al arnd TOV AvaoToAEQ quouq (uexpt
€Va OUYKEKPLUEVO Babuo).

7.5 Epyaocieg pe pubuion porig oTpEYNg
AmocuVvS£0TE TOV avacToAEa Badoug (7).

PuBpiote 010 PUBUIOTIKO SAKTUAL (1) T portr
OTPEYNG. ] ]

Pu6pion poriig oTpEYng:

Oéon 1-10, W :

Metd v emitevén Tng poeTAEYUEVNG POTING
OTPEWNG O CUUTTAEKTNG TOU EpYaAEiou BIOWHATOG
Snuuoupyei eva kpdTo Kat 1 Stadikaoia Tou
BdwpaTog Yropel va TEpUATIOTEL

USE 8: lNavw ato daktuAto (1) yam pudpion
™G POTG OTPEYPNG PpiokovTal, KOVTA N pia
oTNV AAAN, 1 B€on PEY. Katn
B¢€om 1. O dakTUALog pUBIoNG dev propei va otpadei
areuBeiag ano ) Bon pey.
otn 6¢éon 1 (1 and 1o 1 oT0 YEY.)! ZTPEYTE TIPOG TNV
avries;'n katevBuvan (dnA. mépa amnd T AAAEg
Beoelg

Méyiotn 6€on, (n6vo USE 8):
(NeplotpeYte T0 6aKTUAlo puBLIONG, UEXPL VA
aodpahioel.) O GUUTTAEKTNG TOU EPYAAELOU
Bdwpatog €xel arnevepyoromnOei. AlatiBetain
UEYLOTN duvatr porr) oTPEYNG.

USE 8: Katd Tn Sidpkela Twv epyactav

HE HEYLOTN poTL) OTPEYNG
XPY)OLLOTIOLEITE TLAVTOTE TN XELpoAaph] Trou
UTTapxet.

Katd tn SiapKkela Twv epyactwv pmopei
va apouclacTouVv UPNAEG pOTIEG
EMOTPOPNG.

8. ZupPOUAEG Kal UTIOSEIEELG

KoxAieg og EUA0: MeTd TNV emitevén g
TIPOETUAEYHEVNG POTING OTPEWYNG O CUUTIAEKTNG
Tou epyaAeiov BLOWHATOG Snuloupyel Eva KPOTO,
evw 0 KoxXAiag propei va Bdwei oryd pExpL To
emouunTo Babog BdwuaTog.

2 € TIEPITITWOT XProNG TWV KOVTWV
KaToaBoOAapwy (25mm): xpnolloToleioTe TNV
urtodoxr| KatoapldoAapwv. (BAEMe To kepaAalo
A&eooudp).

Bidbwote T1g UAveg n)\aKec: pe KoxAieq Tek mavw
oTo XaAuBa: Katd To Tpunmua tng EU}\lvnQ TIAGKOG
va epydaleote e XapnAd aplouo orpoq>wv ‘Otav
TO gpyaAeio pTdaoel oTo XAAUPa, TOTE GuveEYioTE

v enegepyaocia e To HEYLOTO apLOUO OTPODWV.

9. Apon AELTOUPYIKWYV
dlatapaywv

Av 1 urtodoxn katoaBidoAapwy edpadetal TIOAU
otabepd oTnV UTtodoXT) TOU gpyaleiou: Tpapnte
TPOog Ta €Ew pe pia mevoa.

Ze TePIMTWOoN IOV 6€ PMOPEITE VA TILECETE TIPOG TA
MECQ TOV MANKTPOSLAKOTTN (4) emaveAEyEte, eav
0 HETAPPUBLLOTIG TNG POPAG TIEPLOTPODNG (3)
BpiokeTal TeAeiwg otn B€on R (6€€1d) 1y L
(apoTepad).



10. ZuvTtiipnon

KQGQpl(STS TAKTIKA ™m pnxavn. Zuyxpoqu
TPETEL VA avappoPoLVTAL O OXIGHEG EEAEPITHOU
OTOV KLVNTIPa He pia NAEKTPIKN oKoUTa.

11. EEaptipata

XpNOoLUOTIOLEIOTE ATIOKAELIOTIKA YVIiola
etaptmuata g Metabo.

BAgme oeAida 4.

Xpnmponomelrs uovo npocGSTo €EOTALONO, O
OTI0{0G IKAVOTIOLEL TIG ATIAUTHOELG KAl TAl
XAPAKTNPLOTIKA OTolXEla IOV avadépovTal oe
AUTEG TIG 08nYieg Aettoupyiag.

AvaotoAeiq faboug

Yrodoxr| katoaBldoAapwv

2UVSETIKO €EAPTNUA

KatoafidoAapeg

Mpocappoyeg yla kapudakla (Tou europiou)
E€aywvikn mpooapuoyn yla kapudaxia
MAnpeg pdypappa eEaptnuatwy, BAETE
www.metabo.com 1| gTov KUpL0 KATAAOYO.

mMmMOO W >

12. Emokeun

ETIOKEVEG NAEKTPIKWV EPYAAEIWYV ETITPEMETAL VA
Slevepyouvtal HOVoV amo nAekTpotexViteg!

Me nAexTpikd epyaleia Metabo mou €xouv avaykn
ETIOKEUNG aneuBuvoeiTe MApaKaAw oTnV avtioTolxn
avtinpoowrtia g Metabo. AleuBivoelg BAETe
www.metabo.com.

Toug KATAAOYOUG QVTAAAOKTIKWY UTTOPEITE
va Toug katePdoete ot Slevbuvon
www.metabo.com.

13. MepiBaAAovToAoyikn
mpooTacia

Tnpeite Toug eB6VIKOUG KAVOVIGHOUG Yia TNV
anooupon CUNPWVA e TOUG KAVOVEG TTPooTACiag
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl VIO TNV AVOKUKAWOT TWV
AXPNOTWYV EPYAAEIWV, CUCKEUACIWV KOL
MPO60HeTOU EEOTTIAIGHOU.

Movo yla xwpeg g EE: Mnv netdte 1a
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

QTMoPPWHATWV! ZVudwva e TNV EVpw-
Ttaikn odnyia 2002/96/EK mepi NAEKTPIKWV KL
NAEKTPOVIKWY GUCKEUWV KaL TNV EVOWUATWOT] TNG
OTO €BVIKO Sikalo, TA NAEKTPIKA EPYAAEia TIPETIEL
va cUAAEyovTal Esxwplom Kal va eToTpEdovTal
Yla aVOKUKAWOM e TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPL-
BAAAov.

EAAHNIKA el

14. Texvika otolxeia

AleukpLvioelq OXETIKA e TA OTOLXEIO 0T

oelida 2.

Tnpoupe To Sikaiwpa yia aAAayEg Tou UTnPEToUV
TNV TEXVIKT) TIp6080.

P, =0VOopaaoTIKY) UTtodoxn

Ps =loxug mapasoong

ng =ApIBu0g oTpodPwyv peAavti

n4 =Ap1OuOg oTpodwv PopTiou
Ti.q0 =pOTIN OTPEYNG (PUBMCOHEVN)

Tugy.  =HEY. portm oTpEYng

Hu =Ynodoxn epyaAeiov TG punxavng

m =Bapog

8'1\1 npsq parpnenKav oUudwva pe To TPATUTIO
607

O EpyaAsto ™G katnyopiag Babuov npootaciag
I

~ EvaAlaooopevo pevpa

Ta avapepodpeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL E
avOxEQ (oUudwWVa PE TIG EKAOTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSLaYypadES).

Tipég eKnoprmq

AUTEQ OL TIHEG KABLOTOUV duvaTth TNV
EKTIUNOT) TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPIKOU
gpYaAeiou Kal Tn ouykplon SladopwV NAEKTPIKWV
epyaAeiwv. AvaAoya e TIG cuvOnkeg epyaciag,
TNV KATACTAOT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1} TWV
eEapTnUATWV €pyaciag UMopei TO MPAYUATIKO
¢poptio va eival upnAdTepo 1 XapnAotepo. Na v
ekTipunon Adpete unoqm Ta dlaAeippata epyaciag
Kat Tig PACELG UIKPOU q>oprlou Me Baor] TIg
avTiOTOIXEG TIPOCUPHOOHEVEG THIEG EKTIUNONG
KabopioTe UETPa TIPOOTACIAG YIa TO XPNOTN, TLX.
OPYAVWTIKA HETPA.

2UVOAIKTY) TIUN Kpadaouwy (SLlavuoUaTIKO
AaBpolopa TPLWV KATEUBUVOEWV) UTIOAOYIOMEVT
ouudwva pe To ipdTuto EN 60745:

ap =T eKTIOUTNG Kpadaouwv (Bidwua
XwpIG kpovon)
Kn =Avaodaiela (TAAAVTWOELS)
KE KE ) A:
Loa = 3TAOUN NXNTIKNG Ttieong
Lwa = ZTAOUN NXNTIKNG LoXVOG
Kpa Kwa = ABeBaiotnta

Kata v epyaocia propei va untdp&el urtépBaon
™G oTAdung BopuBou Twv 80 dB(A).
ﬂ dopdre wrtoaoTideg!
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a csavarozok - tipus és sorozatszam alapjan
térténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) ésszes vonatkozé
rendelkezésenek. a miiszaki dokumentaciot *4) -
lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A csavarozo csavarok ki- és becsavarozasara,
valamint anydk meghuzasara és kilazitasara
alkalmas.

A nem rendeltetésszer( hasznalatbdl eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan bevett
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdélummal jeldlt szovegrészekben
foglaltakat!

ry FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a

kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes
biztonsagi utasitast és eldirast. A
biztonsagi utasitdsok és elbirdsok betartasdnak
elmulasztasa elektromos dramlitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.
Kérjuk, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jovébeni
hasznalat érdekében.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
szabalyok

A halézati dugét huzza ki a csatlakoz6 aljzatbol,

miel6tt bedllitast vagy karbantartast végez a gépen.

Ugyeljen arra, hogy a gaz-, villany- vagy
vizvezetéket ne furja meg!

Az elektromos szerszamot csak a szigetelt
burkolatanal fogva tartsa, ha fennall annak
lehetésége, hogy a falba agyazott vezetékbe vagy
héalézati tapvezetékbe tkdzhet. Az aram alatt allo
vezetékkel valé érintkezés fesziltség ala helyezi a
burkolat fémrészeit is és ezaltal a kezel6személyt
aramdtés érheti.

Ha hosszabb ideig dolgozik, viseljen fllvédot.

A hosszabb idén keresztil hat6 erds zajszint
hallaskarosodast okozhat.

A munka sordn magas visszacsavarasi nyomaték
Iéphet fel.

USE 8: Maximalis forgatényomatékkal végzett
munka soran mindig hasznalja a géppel
szallitott tarté6fogantyut.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészségkarositd porok vagy gézok keletkeznek
(pl. azbeszt), a készulékkel nem szabad
megmunkalni.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

1 Allitékerék (a fordulatszam beallitasahoz)
Tartéfogantyu*
Forgasirany-atkapcsold
Nyomokapcsolo
Roégzitégomb
Vezetbéhively
Farasmélység utk6z6
Szerszam
Gyorscsere-retesz
* kivitelfliggé

©CoOo~NOOOTA~WN

6. Uzembehelyezés

Az Gzembehelyezés el6tt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszultség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halozat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolot (RCD).

6.1 A tartéfogantyu felszerelése (USE 8)
A tartéfogantyu balra térténd forgatasaval oldja
meg a szoritogyurut (2). Csusztassa ra a
tartéfogantyut a gép nyakara Rogzitse a
tartéfogantyut olyan szégben, ahogy az a
hasznalathoz szlkséges.

7. Hasznalat

7.1 Bekapcsolas - kikapcsolas

A szerszam bekapcsolasahoz nyomja meg a
kapcsolégombot (4).

A fordulatszamot a kapcsolégomb benyomasaval
lehet szabalyozni.

A folyamatos mikddéshez a kapcsolégomb a
régzitégombbal (5) reteszelhetd. A szerszam
megallitdsahoz nyomja meg ismét a ravaszt.

7.2 Forgasirany megvalasztasa
A forgasirany megvalasztasara szolgalé
kapcsolot (3) csak a motor teljes leallasa
utan hasznalja.
Forgasirany megvalasztasa:
R = jobbraforgas
L = balraforgas



7.3 Szerszamcsere

Lasd a 3. oldal, 1-es &brat.

A furdsmélység itkdz6 (7) levétele. Tolja elére és
tartsa meg a gyorscsere-reteszt (9). Vegye le ill.
helyezze fel a szerszamot (8). Engedje el a
gyorscsere-reteszt (9).

A furasmélység (itk6z6 (7) ujboli felszerelése:
Felhelyezéskor forditsa el és kattintsa be.

7.4 Munka firasmélység utkéz6vel
Allitsa be az allitégydiriivel (1) a 10-es
forgatonyomaték fokozatot.

A becsavarasi mélység el6zetes beallitasahoz
tegyen egy becsavarasra varo csavart a
szerszamba. A vezetéhiively (6) elcsavarasaval
allitsa be a kdvetkezdk szerint (lasd a 3. oldal,
2-es abra):

a) olyan csavaroknal, amelyeknek a feje fel kell,
hogy Ulj6n az anyagon (hengeres- és lencsefeji
csavarok, hatlapfeji csavarok):

a csavarfejek felfekvési felllete 2 mm-el a
vezet6huvelyen kivil van.

b) Sullyesztettfeji csavarok:
a csavarfejek felllete 2 mme-el a vezetShiivelyen
kivil van.

Probaként csavarozzon be egy csavart. Ha
szlikséges, igy korrigalja a becsavarasi mélységet:
a vezetbhlvely (6) elforgatasaval a becsavarasi
mélység 0,25 mm-t valtozik kattanasonként. Ha a
csavart mélyebbre kell becsavarni: csavarja beljebb
a vezetdhlvelyt. Ha a csavar tul mélyre van
becsavarva: csavarja kijjebb a vezetéhivelyt.

A furasmélység itkdz6 (7) levételével a beallitott
becsavarasi melység nem valtozik. Az ismételt
visszahelyezése utan ezért ugyanazzal a
becsavarasi mélységgel lehet tovabb dolgozni.

A kereszthornyos fejli csavarok

becsavarozasakor a csavarozasi folyamat
befejezéséig a gépet a csavarozé bittel nyomja
erdsen a csavarra, kulénben a bit kicsuszhat a
kereszthoronybdl és megsértheti az anyagot.

Ha a készlléket nem tartja pontosan fligg6legesen
a munkadarabra, a furasmelység tk6z6 (egy
bizonyos mértékig) kiegyenliti azt.

7.5 Munka forgatényomaték beallitassal
Vegye le a farasmélység litk6z6t (7).

Allitsa be az allitégytrtivel (1) a forgatdnyomaték
fokozatot.

Forgatonyomaték beallitas:

1-10 fokozat, ~f :

Az elére kivalasztott forgatonyomaték elérése utan
a csavarozékuplung kattogé zajt kelt, és a
csavarozasi folyamatot be lehet fejezni.

USE 8: A forgatényomaték beallitashoz valé

allitégyrin (1) egymas mellett talalhat6 a
max. és az 1 allas. Az allitégyurit ne forgassa
kdzvetlenll a max. allasrol az 1-re (vagy az 1-rél a
max.-ra)! Forgassa ellenkez6 iranyba (azaz el a
masik allastol).
Max. helyzet (csak az USE 8 esetén):
(Forgassa el az allitégydrdt bekattanasig.) A
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csavarozokuplung ki van kapcsolva. A maximalis
forgatonyomaték a rendelkezésére all.
USE 8: Maximalis forgatényomatékkal
végzett munka soran mindig hasznalja a
géppel szallitott tarté6fogantyut.
A munka soran magas visszacsavarasi
nyomaték léphet fel.

8. Neéhany jétanacs és gyakorlati
fogas

Csavarozas faban: Az el6re kivalasztott
forgatonyomaték elérése utan a csavarozokuplung
kattogo zajt kelt, ezalatt a csavart lassan a kivan
becsavarasi mélységbe lehet becsavarozni.

A rovid csavarhuzofejek (25 mm) hasznalatakor:

hasznaljon bit-tartét. (Lasd a Tartozékok fejezetet).

Falemezek csavarozasa acélra szarnyas-Tek
csavarokkal: A falemez atfurasakor alacsony
fordulatszammal dolgozzon. Ha elérte a fémet, a
maximalis fordulatszammal folytassa a munkat.

9. Hibaelharitas

Ha a bittart6 beszorult a szerszambefogoba: egy
fogéval huzza ki.

Ha nem lehetne lenyomni a kapcsolégombot (4),
ellenérizze, hogy a forgasirany-atkapcsolo (3)
pontosan R vagy L helyzetben all-e.

10. Karbantartas

A berendezést szabalyos idékdzonként tisztitsa
meg. Emellett a motor levegényilasait is ki kell
porszivozni egy porszivéval.

11. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.
Lasd a 4. oldalt.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.
Mélységallitd hiivelyek

Bit-tarto

Osszekoté-darab

Csavarhuzobitek

Dugodkulcs-betétek (kereskedelemben
kaphatok)

Hatszdglet dugokulcs-betét

A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalégust.

m mMOOwW>

12. Javitas

Elektromos szerszamot csak villamos szakember
javithat!

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjiik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.
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A pétalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com oldalrol.

13. Kérnyezetvédelem

Kdvesse arégi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi el6irdsokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kbzé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gy(ijteni, és lehetévé kell
tenni azok kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 2. oldalon.
A mUszaki véltoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

P4 =Névleges teljesitményfelvétel
P> =Leadott teljesitmény

ng =Uresjarati fordulatszam

ny =Terhelt fordulatszam

Ti.10 =Forgatonyomaték (beallithato)
Tmax, =Max. forgatényomaték
H =A berendezés szerszambefogasa
m =Témeg
A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] Il védelmi osztalyu gép
~ Valtéaram
A fenti miiszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kildnbdzd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszlneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon el6 védbintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Rezgésosszérték (haromdimenzids vektordsszeg)
EN 60745 szerint meghatarozva:
an =Rezgés-kibocsatasi érték
(Utés nélkuli csavarozas)
Kh =Bizonytalansag (rezgés)
Jellemz6 A-osztalyu zajszint:
Loa = hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kézben a zajszint tullépeti a 80 db(A)
értéket.

ﬂ Viseljen hallasvédo eszkozt!
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OerMHaanoe PYHROBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuun

1. [AeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacToswmm mbl 3aaBs1iem co Bcer
OTBETCTBEHHOCTbIO: [laHHbIe LypynoBepThl C
naeHTuduKaLmen no TUny U CepUMHOMY HOMepyY
*1) 0TBEYalOT BCEM AEMCTBYIOLMM TPEOOBAHUAM
OVUPEKTUB *2) 1 HopM *3). TexHuyeckas
[JOKyMeHTaumA ans *4) — cM. Ha cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

LLlypynosepT npegHasHayeH 4/i8 3aBopadinBaHus
W BbIBOPAYMBAHUSA LLYPYMOB, & TAKMKe 3aTArMBaHWs
¥ OTBMHUYMBAHWS raex.

3a yuep6, BO3HUKLLWI B pe3y/bTate
MCNOJ/Ib30BaHMA HE MO HA3HA4YEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/Ib30BaTE b,

Heobxoanmo cobnoaatb 06LLENPUHATBIE NpaBmia
npesoTBpaLLEeHUA HEeCHaCTHbIX Cly4aeB, a TaKKe
yKasaHus, npuBeAeHHbIe B JaHHOM PYKOBO/CTBE.

3. O6wue yKa3aH1A NO TEXHUHE
6e3onacHoOCTH

[nsa Bawel co6¢cTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3alMTbl MIHCTPYMEHTa OT
NOBPEHAEHUN COBNOAaNTe YyKa3aHus,
OTMEYEHHbIEe JaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cHUKeHUA

pYCKa MOy4YEHWS TENECHbIX MOBPEHAEHMM
MpPOYTUTE JaHHOE PYKOBOACTBO Mo
aKCNAyaTaumu.

NPEAYNPEXAEHUE! MpouTtute Bce

MHCTPYKLUM M YKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHOCTU. Hecob/1104eHNe MHCTPYKLMI 1
YKa3aHu¥ 1o TeEXHUKE 6€30MacHOCTU MOET
MPHUBECTH K MOPAKEHUIO 3/IEKTPUHECKMM TOKOM,
BO3HMKHOBEHUIO rioxapa Wuam K noJsiy4eHuto
TAXEe/IbIX TpaBM.

Coxpaan'e BC€ UHCTPYKUUU U YKa3aHUA No
TexHUKe 6e30nacHOCTH ANA UCNOJSIb30BaHUA B

6yaywem.
MNMepepaBaiTe SNEKTPONHCTPYMEHT CriefytoLemy

Bnajgesibly TO/IbKO BMeCTe C 3TUMU JJOKYMEHTaMM.

4. Ocobble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

Mepen BbINONHEHWEM KAKWX-IMB0 paboT no
pEryMpoBKE NN TEXHUHECKOMY OBCNYHUBAHMIO
WMHCTPYMEHTA BbIHUMAITE BU/IKY CETEBOro Kabensi
13 PO3ETHM.

O6paluariTe BHUMaHWe Ha 9/1EKTPONPOBOAKY,
rasonpoBoAbl U BOAONPOBOAHbIE MarucTpanm!
[JepKuTe 3/1eKTPOUHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
M30/IMpOBaHHbIE YacTH KOpyca, eC/iv BO BpeMs
paboTbl CyLLECTBYET BO3MOKHOCTb
NMPUKOCHOBEHMS K CKPbITbIM MPOBOAAM WU K
ceTeBoMy Kabesnto. KOHTaKT ¢ TOKONPOBOAALLMMHU

KabenAaMn NPUBOAUT K BOSHUKHOBEHMIO
HanpAXeHUA B METa//IMYECKUX YacTAX Koprnyca u
MOXET CTaTb NPUYMHOM yapa TOKOM.

Mpu onutenbHoM paboTe NoMb3yrhTECH
CcpeAcTBaMM 3aluThbl OT Wyma. amTtensHoe
BO3/eMCTBME BbICOKOrO YPOBHA LyMa MOMET
NPUBECTM K HapyLLUEHWAM Cayxa.

Mpu paboTe MOKET BO3HMKATL CH/IbHAA OTAauva.
USE 8: Mpu BbINONIHEHUU paboT ¢
MaKCMMaJ/ibHbIM KPYTALLMM MOMEHTOM BCcerpa
MCNONb30BaTb PYKOATHY, BXOAALLYIO B
KOMMJ/IEKT NOCTaBKM.

He ponyckaeTca 06paboTKa MaTepuasnos, Bbige-
NAWMX onacHble 4nAa 340Pp0BbA MNMbl/1b UK NapPbI (B
4aCcTHOCTH, acbecTa).

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

1 YcTaHoBOYHOE KOMbLO (perynnpoBKa

KPYTALLEro MOMeHTa)

2 PyKkoaTka*

3 Tepekntoyarenb HanpaB/eHWA BpaLLeHUA

4 HamuMHOM nepeKkoyaTesb

5 CTonopHas KHoMKa

6 YnopHasA BTy/Ka

7 OrpaHunyuTenb rnyouHbl

8 WHCcTpymeHT

9 HacagKka pns 6bICTPOM CMEHbI MHCTPYMEHTa
* B 3aBUCMMOCTM OT KOMMJ/IEKTaLMK

6. BBop B aKkcnyaTauuio

Mepea BBOAOM B 3HCNAyaTaLMIO NpoBepkLTe,

COBMaZaloT JIM yKa3aHHbIE Ha 3aBOACKOM
TabnyKe 3Ha4YeHus HanpAXeHUAa N 4acToTbl CeTH
C napameTpamu 31EeKTPOCETH.

Mepepn MHCTPYMEHTOM BCerpaa noaxoyanTe
YCTPOWMCTBO 3aLMTHOro oTKto4eHmsA (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTHJ/IIo4eHMA 30 MA.

6.1 MoHTax pyKoaTku (USE 8)

OTKpOMTE 3aUMHOE KOJbLLO MOBOPOTOM
PYKOATKM (2) BNeBo. Hacagute pyKOATKY Ha
3aMMHYIO LUEWKY MHCTPYMEHTA. 3aTAHNTE
PYKOATKY MO HYHHbIM Yr/IOM B 3aBUCUMOCTHU OT
Xapakrepa pabor.

7. OKcnnyarauuAa

7.1 BKAw4YeHUe/BbIKNOYEHUEe

[ns BKAOYEHUA MHCTPYMEHTA HAMUTE Ha
HaXMMHOW NepektoyaTens (4).

MeHss Ccuny HagaB/iMBaHUA HA KHOMKY
BK/1I04EHUA, MOXHO UBMEHATb YacTOTYy BpalleHUA.

[na HenpepbIBHOM paboTbl HAXUMHOM
nepexsyaTes b MOXKHO 3apUKCMpPOBaTb C

NMOMOLLbIO CTOMOPHOM KHOMKM (5). AnA a7
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BbIK/I0YEHMA MOBTOPHO HAMMUTE HAMUMHOM
nepextoyaTeb.

7.2 Bbl6op HanpaBaeHUA BpalLeHUsA

MepeKnioyeHUe Hanpas/ieHUA BpalLeHUA
nepexntoyarenem (3) nponssoaurca
TOJIbKO NpuU Hepa6oTalowem asuraTterne.

Bbi6op HanpasBneHna aBUKEHNS:
R = npaBocTOpoHHee BpalieHve
L = neBocTOpoHHee BpalleHne

7.3 CmeHa pab6oyero MHCTpyMeHTa

CM. pucyHoK 1 Ha cTp. 3.

CHUMUWTE orpaHuyunTenb rny6uHsl (7). CoBuHbTE
HacagKy 1A 6bICTPOM CMeHbl UHCTPYMeHTa (9)
Brepea v yaepHuBamnTe ee B 3TOM NOJIOKEHWM.
CHUMHWTE 1 BCTaBbTe MHCTPYMEHT (8). OTnycTuTe
HacagKy 1A 6bICTPON CMeHbl UHCTPYMeHTa (9).

BHOBb yCTaHOBWUTE OrpaHU4UTENb rY6UHBI (7):
Mpun aTOM NoBepHUTE ero Ao huKcauuu.

7.4 Pa6oTa c orpaHU4MTENEM ryGUHbI

Ha yctaHoBo4YHOM Konbue (1) HacTpoiTe
CTyneHb pPeryJIMpoBKU KPYTALLEro MOMeHTa
10.

[nA BbINONHEHWA NpeBapUTEIbHON PeryIMpoBKU
ryGVHbI BBOPaYMBaHUsA CNeayeT HacaauTb OAWH
13 BBOpaYMBaEMbIX BUHTOB (6ONTOB, LLYPYNOB) Ha
MHCTPYMeHT. lNocpeacTBOM BpaLleHus
OTperyvpymTe yropHyto BTY/IKy (6) cnegyoLmm
o6pasom (cM. puc. 2 Ha cTp. 3):

a) BuHTbI, ronoBKa KOTOPbIX J0/IHA HAXOAUTLCA
Haj, NOBEPXHOCTLIO MaTepuana (BUHTbI C
LUIMHAPUYECKOW rOSIOBKOM, BUHTBI CO
cepoLUIMHAPUYECKOM FONIOBKOM, BUHTBI C
LLIECTUIPAHHOW rOIOBKOM):

OMopHas NOBEPXHOCTb rOJIOBKW BUHTA HAXOAUTCSA
B 2 MM 3a npegefiamMmy YNopHOM BTYJIKU.

b) BUHTbI C NOTatHOM rOJI0BKOM:
NOBEPXHOCTb FO/IOBKW BUHTA HAXOAUTCA
B 2 MM 3a npeaeniamMmu YNopHOM BTYJIKU.

BeepHuTe ans npo6bl 0auH BUHT. MNpur
HEeOob6X0ANMOCTU OTKOPPEKTUPYITE TTyOUHY
BBOPa4YMBaHUA:

npyv NoBopaYnBaHUM yNopHON BTYJIKK (6) rnybuHa
BBOpa4MBaHua naMeHAeTcA Ha 0,25 MM Ha wwar.
Ecnv BUHT poseH 6biTb BBEPHYT rybiKe,
BBEPHWUTE YMOPHYIO BTYNKY. ECAn BUHT BBEpHYT
CJIMLLKOM FJTlyOOKO, BbIBEPHUTE YNOPHYIO BTY/IKY.

Mpn cveme orpaHnymTens rnybuHsl (7)
yCTaHOB/IEHHaA r1y6uHa BBOpaiMBaHms
coxpaHseTcA. Mocne NOBTOPHOM YCTaHOBKM
orpaHuyMTENA MOXHO NPOBOAUTL PaboTbl C TOM
e rnybrHON BBOpaYMBaHus.

Mpw BBOpaYMBaHWKM KPECTOBbIX LUYPYMNOB

CWIbHO HaAaBMBakTe Ha LypynoBepT BO
BpEeMs BCero npouecca, MHade CMEeHHbIM
MHCTPYMEHT MOET BbIIETETh U3 LMLA Lypyna 1
noBpeauTb MaTepua.

Ecnv aneKTpOMHCTPYMEHT HaXxOaMUTCA He CTPOro
BEPTUKa/IbHO MO OTHOLLEHWIO K 06pabaTbiBaeMoi
AeTann, OTK/IOHEHWE KOMMEHCUPYET

48 OrpaHvuMTeNb Fy6uHbI (A0 ONPeAeneHHoro yria).

7.5 BbinosiHeHWe paboT Cc peryiMpoBHoM
KPYTALLEro MOMeHTa

CHUMUTE OrpaHn4UTeNb FNY6UHBI (7).

Ha yctaHoBo4HOM KonbLe (1) oTperynvpyite
KPYTALLMM MOMEHT.

PerynnpoBKa KpyTALlLero MOMeHTa:
Monowenua 1-10, s :

Mo pocTueHnn npeaBapUTEIbHO 3aaHHOr0
KpyTALLero MoMeHTa MydTa LypynosepTa U3gaet
BMBPUPYIOLLMI 3BYK, NOC/IE Yero npoLecc
BKPYYMBaHWA MOMET OblTb 3aBEpPLUEH.

USE 8: Ha ycTtaHoBo4HOM KonbLe (1) ana

peryMpoBKM KPYTALLEro MOMEHTa MaKc.
MOJIOKEHME U NOSIOKEHNE 1 HAXOAATCA PAAOM
APYr C APYroM. YCTaHOBOYHOE KOJbLO HE MOXET
BpaLLaTbCA HEMOCPEeACTBEHHO U3 MaKC.
MOJIOKEHMUA B NONIOKeHUe 1 (MM ¢ NoNoKeHUA 1 B
MaKc. nonomeHue)! BbinonHaNTe BpalleHWe B
NPOTUBOMNO/IOKHOM HarnpaBaeHWu (T. e. ¢
NPOXOKAEHUEM Hepes ApYrue NMosIoKeHHA).

Makc. nonoxenne, XXI (Tonbko USE 8):
(noBepHWTE yCTaHOBOYHOE KOMbLO A0 LENYKa).
MydTa wypynosepTa oTKAo4eHa. JocTyneH
MaKCMMaJIbHO BO3MOMHbIV KPYTALLMIA MOMEHT.

USE 8: Mpwu BbINosIHEHMHU paboT ¢

MaKCUMasbHbIM KPYTALUM MOMEHTOM
BCerga Ucnosib30BaTh PYKOATHY, BXOAALLYIO B
KOMMNJIEKT NOCTaBKMW.

Mpu pa6oTe MOKET BO3HUKaTb CU/IbHAA
oTpauva.

8. CoBeTbl U peRoOMeHaaLuu

BBopaunBaHue BUHTOB B AepeBo: 10 4OCTUKEHUN
npeaBapuTesIbHO 3alaHHOMO KPYTALLEr0 MOMEHTA
MydTa LWypynosepTa U3aaeT BUGPUPYIOLLMIA 3BYK,
B 9TOT MOMEHT BUHT MOMET ObITb MEAJIEHHO
3aKpy4yeH Ha HEOBXOAUMYIO FNYyBUHY
BBOpPayMBaHUA.

Mpun ncnonb3oBaHMM KOPOTKUX HACaA0K
LwypynosepTa (25 MM): UCNONBb3YITE AepKaTenb
Hacapok. (CMm. rnasy MpuvHaanexHoOCTH).

MPUBUHTUTL AePEBSIHHbIE NAHENN K CTa/Iu C
nomoLubo camopesos Flugelteks: npu
NpPOCBEP/IMBaHWUMN AepeBAHHOM NaHenn paboTanTe
C HU3KOM YacToToM BpalleHus. Mocne
[OCTUKEHUSA cTanu paboTanTe C MaKCUMasibHOM
4acTOTOW BpaLLeHus.

9. YcTpaHeHUe HeucnpaBHOCTeM

Ecnv pepratenb HacafoK CAULLIKOM MI0THO CUAUT
B 3aXMMHOM NaTPOHe MHCTPYMEHTA: BbITalMTb C
NOMOLLbIO KNELLEN.

Ecnu HaunmHOM nepekntoyartesns (4) He
HaXUMaeTcs, NPoBEPbLTE, HAXOAUTCA NN
nepeK/iryaTe b HanpasaeHUA BpaLleHus (3)
TOYHO B nosioxeHun R nam L.



10. TexHM4YeCKoe 06CNyHMBaHUe

MHCTpyMeHT cneayeT perynsipHo ounwatb. Mpu
9TOM C MOMOLLbIO Mblsiecoca CaefyeT OYUCTUTb
BEHTU/IALMOHHBIE LLESIN HA KOPMYyCe ABUraTens.

11. NMpuHapgnexXHocTU

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUriHanbHble
npuHagnexHoctu Metabo.

Cwm. cTp. 4.

Mcnonb3yiTe TONbKO Te NPUHAAJIEKHOCTH,
KOTOpble OTBEYalT TPE6OBaHNAM W NapaMeTpam,
nepeyncIeHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE NO
SKCMnyaTauyuu.

BTynku ynopa rny6uHbl

Jeparenn MHCTpyMeHTa/IbHbIX HacafoK
MepexopgHuK

MHCTpyMeHTaNbHble HacagKu

BcTaBKM TOPLOBBIX ragyHbIX KO4en
(cTaHpapTHbIE)

LlecTrpaHHan BCTaBKa TOPLOBOro raeqyHoro
Kao4a

MonHbIM aCCOPTUMEHT MPUHAANIEKHOCTEN
CMOTPUTE Ha caiTe www.metabo.com nam B
rNaBHOM Kartasiore.

m mMOOwW>»

12. PemOHT

PEMOHT 3/1eKTPOMHCTPYMEHTOB AOJIHEH
OCYLLECTBAATLCA TO/IbKO KBANMGbULMPOBAHHLIMU
crneuuanncTamMmm-aeKTpuKamm!

[nAa peMoHTa 3neKTpoMHCTpyMeHTa Metabo
obpalianTech B permoHasibHoe
NpeAcTaBUTENLCTBO KOMMaHun Metabo. Agpec cwm.
Ha cavite www.metabo.com.

I'IepeHHM 3anacHbIX 4acTel MOKHO 3arpysunTb C
calTa www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHarlLen cpeabl

CobnogaiTe HauMoHabHbIE NpaBuna
3KOJIOrMYECKM 6e30nacHom yTuamsaumm 1
nepepaboTHU OTCYKUBLLMX MALLUWH, YNAKOBKU U1
NpUHAAIEHHOCTEN.

Tonbko gna ctpaH EC: He ytunusumpyite
E 9/IEKTPONHCTPYMEHTbI BMECTE C GbITOBBIMU

otxopamu! CornacHo eBponencKon gupeK-
TnBe 2002/96/EC no oTxoaam 3/1eKTPUHECKOro U
9/IEKTPOHHOr0 060PYA0BaHUA U COOTBETCTBY-
IOLLMM HaLMOHaIbHbIM HOPMam ObIBLUKWE B yNOTpe-
6/IEHUN 3NEKTPONPUGOPBI U UHCTPYMEHTDI
noAaJ/iexar pasfesibHOM yTUAN3aLmK C Lesbio UX
nocnegyoLLen sKonorMyeckn 6esonacHom nepe-
paboTKMU.

14. TexHU4YecKue
XapaKTepUCTUKU

[MOACHEHUA K AaHHbIM, npuBegeHHbIM Ha CTp. 2.

PYCCKUA ru

OcTtaBnsiem 3a o601 NpaBo Ha TEXHUYECKME
M3MEHEHMUS.

P4 =HOMWHaNbHaA noTpebaaemasn MOWHOCTb
Ps =BbIXOA4HAA MOLLHOCTb

ng =yacToTa BpalleHusa 6e3 Harpy3Ku

ny =CKOpPOCTb BpaLLeHWA Nog, Harpy3Komn
Ti.10 =HKPYTALMA MOMEHT (Peryampyembii)

=MaKC. KpyTALMIA MOMEHT

=3aXVMHOM NaTpoH
9/IEKTPONHCTPYMEHTA

m =BeC

PesynbTatbl USMEPEHWI NoslyHeHbI B

COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 60745.

[O] UHCTpymeHT Knacca sawmTsl I
~ nepemMeHHbIM TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKM
pacnpocTpaHaTcA JONYCKW, NPeAyCMOTPEHHbIe
LEeNCTBYIOWMMM CTaH4apTaMM.

3Ha4yeHUA aMUCCHUM LyMma

OTU 3HAYEHNA NO3BOAIOT OLEHMBATD M
CpaBHUBaTb 3MUCCHIO LLyMa Pas/IMyHbIX
3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB. B 3aBMCMMOCTHM OT
YCJIOBUI 3KCMyaTaumnm, COCTOAHMA
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA MW UCTI0Nb3YEeMOM
MHCTPYMEHTaNIbHOM OCHaCTKM haKTU4ecKas
HarpysKa MOXeT 6bITb BbilLEe UK HUKe. [nA
OLIeHKM NPMMEPHOr0 YPOBHA 3MUCCUU yUUTbIBaNTe
nepepbiBbl B paboTe 1 dasbl paboTbl C
NMOHUKEHHOM (LUyMOBOM) Harpy3kon. Onpegenvte
nepeyeHb OpraHM3aLMOoHHbIX Mep Mo 3aluTe
no/Ib30BaTENSA C YYETOM TEX NN MHbIX 3HAYEHWI
3MUCCHM LLyMa.

O6uiee 3Ha4YeHWe BUGPpaLUK (BEKTOpHAA cyMma
TPeX HanpasJ/iIeHWI), pacCYnTaHHOE COrnacHo
EN 60745:

MaKcC.

ap =3HayeHve BubpaLmm
(3aBuHuMBaHWe 6e3 yaapa)
Kh =KO3(PPULUMEHT NOrPELLUHOCTH (BMGPpaLmA)
TUNUYHBIN aMOAUTYAHO-B3BELLEHHbIA YPOBEHb
wyma:
Loa = YPOBEHb 3BYKOBOTO AaB/IEHNS
Lwa = YpPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH
Kpa, Kwa = KOID®OMLMEHT NorpeluHocTu
Bo Bpems paboTbl ypoBEHb LLyMa MOXET
npesbiwatb 80 g5(A).
Ucnonb3yiTe cpepcTBa 3aluThl OpraHoB
cnyxa!

EAL

UHdopmauua gna nokynaTtens:
CepTuduKaT COOTBETCTBUA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 03389, cpoK aeincTBus ¢
21.01.2014 n0 20.01.2019r., BblgaH pecnybavKaH-
CKWM YHUTapHbIM Npeanpuatnem «benopycckui
rocyAapCTBEHHbIN MHCTUTYT METPOJIOrmiA»; Pecny-
6nmKa benapyco, 220053, r. MuHcK, CtapoBuneH-
CKWW TpakT, 93; Ten.: +375172335501; atTectar
aKkkpeguTauum: BY/112 003.02 ot 15.10.1999.
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CTpaHa usroTtosnieHus: lepmMaHun
MponsBoauTENb (3aBOA-U3rOTOBUTENb):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, lepmaxuna

MmnopTtep B Poccuu:

000 "MeTtabo EBpasus”

Poccusa, 127273, Mocksa

yn. bepesosas annen, A 5 a, cTp 7, odnc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta npounssogcTea 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEpPUIMHOM HOMEpEe MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbaumke. 1 8 undpa ob6o3HayaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTO U3AeNne NPouns-
BefeHo B 2014 rogy. 2 A1 3 A umMdpbl 0603Ha4al0T
HOMep Mecsua B rogy Npon3BoACTBa, Hanpumep
«05» - man

[apaHTUiiHbINA CPOK: 1 rog ¢ AaTtbl NPoAamKu

CpOK cny6bl MHCTPYMEHTA: 5 NeT ¢ AaTbl U3ro-
TOB/IEHUSA
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